NI Ml AuSCH\,huN HOLZMANN MASCHINEN GmbH

Marktplatz 4

4170 Haslach an der MUhl | AUSTRIA

+43 (0) 7289 71562-0 | FAX 7289 71562-4
/ info@holzmann-maschinen.at | www.holzmann-maschinen.at
®

Originalfassung
DE BETRIEBSANLEITUNG FRASMASCHINE

Ubersetzung / Translation
EN OPERATING MANUAL MILLING MACHINE
Cz NAVOD K POUZITI FREZOVACI STROJ

BF25VLN

BF20V25VLMS

BF20V /
BF25VLN C €

Edition: 18.11.2019 - Revision - 00 - RaR - DE/EN/CZ




MANN

I VASCHINEN INHALT /INDEX
2/
m = g

1 INHALT /INDEX

1 INHALT /INDEX . ; . 2

2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI ZNACKY 5

3 TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKA CAST 6

3.1 Lieferumfang / Delivery content / Rozsah dodavKy ......ccccvrimimimrmnenererassssnsnsnsnnnsns 6

3.2 Komponenten / components / Komponenty.....ccvicvimmmmmassassrasssasssasssasssasssanssnnss 7

3.3 Technische Daten / technical data / Technické Gdaje ......cccvmvmimimrmrernrarnnsnsmsasannses 8

4 VORWORT (DE) 10

5 SICHERHEIT 11

5.1 BestimmungsgemaBe VerwenduNg ...c.cccuviiisesmsesmsssmsssssssmassmasssasssasssanssnnssnnsnnns 11

5.1.1 Technische EinSChrankuUNGeN ... ..ot e e e e e e e eeeas 11

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen............ccccoiiiiiiiiinnnn, 11

5.2 Anforderungen an BeNUEZEer ....cciiciiiiemmiemsemsnsmsssmsssmassmasssasssasssasssasssnnssnnsnnnsnnns 11

5.3 Sicherheitseinrichtungen.........cciiciiiciiicimissrnssrs s ir s s rr v v s s s r s rnmnmmnnnnn 12

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise .........ccciiiiirsinsrire s s s s s s 12

5.5 Allgemeine Sicherheitshinweise ........ccciiiimiininsirs s s s s s a e 12

5.6 Elektrische Sicherheit........ccccviiiiiiisrssr v v v v v v v v v v ra s r s r s r s r i ramnn e 13

5.7 Spezielle Sicherheitshinweise fiir Frasmaschinen.........ccccicicmicicvc v v snsnesne s 13

5.8 Gefahrenhinweise. ...cuiciiiiiiiirirr v v v v v s s s ra s r s r s ra s na s na s nannnmnnnnnnnnnn 13

6 TRANSPORT 14

7 MONTAGE 15

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten......ccccviiiiiisiis s s s s s s s s s s n s e 15

7.1.1 Lieferumfang Prifen. ... e 15

7.1.2 Aufstellort WahIen ... 15

7.1.3 Vorbereitung der OberflaChen ... ..o e 15

7.2 Elektrischer ANSChIUSS.....ccciiiiiir s v r s r v v v s s s s s s s ra s ra s nnnnnmnnmnnnnnnn 15

7.3 Sicherung / Anschlusskabel .......ccciiciiiiiiisinisisrsssrs s srs s sr s s s s s s s s s nnnnnnnns 16

7.4 MONtAgEeVOIrgaNg . uuuiueeiueernanmnnnmnnssanssassuansuasssassuassaassaassaassaassaassanssannaannsannsnnnnnnsnnnes 16

8 BETRIEB 19

8.1 BetriebshinWeise . .....icviririeririririissse s s s s s s s ssassansansansansansansnnsansansnnnas 19

8.1.1 Punkte zUm BeaChteN . .c.i it 19

8.1.2 Prifen der SchraubverbindUngen .. ..o e 19

8.1.3 Schmier- und Kihlmittel einflllen .......coviiiiii e e 19

2 J0 A = 1= =T 2 T T 3 T« 20

8.2.1 Maschine starten / SEOPPEN ...ttt s 20

8.2.2 Spindeldrehzahl einstellen.......cociiiiiii i e 20

8.2.3 KreUztiSCh DEWEGEN ... et e e e e e e aneaens 21

8.2.4 Hohenposition Maschinenkopf/spindel einstellen .........ccooviiiiiiiiiiiiii e 21

8.2.5 Winkellage Maschinenkopf/spindel einstellen .........ccoiiiiiiiiiiiiiiiii e 21

8.2.6 Einstellung Spindelhub ... e 22

9 WARTUNG 22

9.1 Vor jeder Inbetriebnahme .....ccciiiiiiiiiiicii i s s s s s e 22

9.2 Nach jeder Inbetriebnahme......cciicciiiiiiiiiiisnrcsrrcsrr s s s r s s s s s s na s nnannnas 22

9.3 Fiihrungen nachjustieren ........ccciiiiiiiiiiiesmse s s s srsssranssasssasssanssanssnnssnnsnnnsnns 22

10 FEHLERBEHEBUNG 23

11 PREFACE (EN) 24

12 SAFETY 25

12.1 Intended USe....iiciicrierimrsmmsemsassassassnssassassnssassnsssssassssssssssssssansansansansansansansnnsnnss 25

12.1.1  Technical ReStriCliONS toviviieiii i e e e a e e e nnaas 25

12.1.2  Prohibited Applications / Hazardous Misapplications.........cccceviiviiiiniiniinninnnnnns 25

12.2 User Requirements.....ccuiiiiirimrmremremresresresre s s ssassassassassassansansansansansansansnnss 25

12.3 Safely DeViCeS..iiiiiririririri i s s s s s s s s s s s ra s rasrasrassansansansansansansansnnss 26

12.4 General Safety Information.....cccccviririrssrssrssre s v v s s s s s s r s r s r i na 26

12.5 Electrical Safety ....cciviiiiiiiiimiiimiesriesrrsnr s srssrs s s s s r s ra s ranrnnannnnnnna 27

12.6 Special Safety Instructions for Milling Machines .......ccviciiiciir s re v s sre s nnannes 27

12.7 Hazard WarNiNgS i irirmrmrasmrasmrasmsasssssssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssanssanssnnns 27

13 TRANSPORT 28

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

BF20V / BF25VLN



MANN

I VASCHINEN INHALT /INDEX
0

m = g

14 ASSEMBLY 28

14.1 Preparatory Activities .....cccciiiiiiimiismrs i s s s s s s s r s rannannanna 28

14.1.1 Checking the Delivery Content......ccocviiiiiiii e e 28

14.1.2  Select Installation LoCation......ccviiiiiiii e 28

14.1.3  Surface Preparalion ....cic i e 29

14.2 Electrical connection .....ccuiciiiimrrmrrrsr s s s s s s s s s s raranrannnnnnnnnnun 29

14.3 Fuse / connection-cable.....ccccciiiiiiirnsrrssrresrre s rr s rr s r s r 29

14.4 Assembly procedure.....iiciritrimrammranmranmrasmresmsesssesssasssssssssssnsssnsssnsssnssanssnnssnnnss 30

15 OPERATION 32

15.1 Operation iNStructionsS......cciiciiirirresr s s s s s s s s s s s s s rn s an s nnnnnnnnnns 33

15.1.1  POINES t0 ODSEIVE it 33

15.1.2 Checking the screw ConNNECHiONS .. .iiiiiiiii i e 33

15.1.3  Filling with lubricant and coolant ... 33

B 07 0 o 1= - 1 o o] o T 33

15.2.1 Start/stop the machine ... 34

15.2.2  Adjusting the spindle Speed........coiiiiiiiiiii e 34

15.2.3  Moving the cross table. ... 34

15.2.4  Setting the height position of the machine head/spindle ...........cc.coviiiiiiinns 35

15.2.5 Setting the angular position of the machine head/spindle.............ccvcviiiniinnns 35

15.2.6  Spindle stroke adjustment........coooiiiiiii e 35

16 MAINTENANCE 36

16.1 Before each start-up ...c.ccriciiiirorniresre s r s s s s s s s s s rarannnannnnan 36

B . N i = ol T T T o = 36

16.3 Adjusting the guidance systems......ccccivitiimrisrrssrressre s s srre s s s s s s nnna 36

17 TROUBLESHOOTING 37

18 UVODNII SLOVO (C2z) 38

19 BEZPECNOST 39

19.1 Pouziti v souladu S Ur€eNiM..cicicieiiirerereresmsmarererasssmsrsasassssssssasasassssssasasasnsnnass 39

19.1.1  TeChNICKA OMBZENT 1ttt et r e aen 39

19.1.2  Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti..........c.coiiiiiiiiiiii 39

19.2 PozZadavky na UzZivatele ....cicicririiimimieierrera s s rarrr i nan 39

19.3 BezpeCnostni PrvKy iiiicircrorarsniiierrs s s s s s s r s ra s s s nnnnans 40

19.4 VsSeobecné bezpecnostni POKYNY ....cciicicriiiinmisierrarare s ssssssssasasa s ssssssssasasans 40

19.5 VsSeobecné bezpecnostni POKYNY ....ccciciciriininmisieirsrer s ssssssssesesas s snssnsasasans 40

19.6 Elektrickd bezpeCnost ......cvcvrruiurimieiesesererarsssssssssasesasesasassssssnsasasasasasasassnsnnnns 41

19.7 Specialni bezpecnostni pokyny pro frézovaci stroje ......cccvvmimvmrmnerererarassssnsnes 41

19.8 Upozornéni Na NEbEZPECH ...cvrurururimimreresererarsssssssaseseseserassssssssasssasasasssassssnsnsans 41

20 TRANS,E,ORT 42

21 MONTAZ 43

21.1 PFIPravné CiNNOSti cicicieiicrcriiiiir s s s s s s s s s s s ran e s rasn s nnnnnnans 43

21.1.1  Kontrola rozsahu dodAVKY ... e 43

21.1.2  Volba Mista iNStAlaCe......uiviiiiii i 43

8 0 TG T 10T = V7 TN .10 14 o | [P 43

21.2 Pripojeni k elektrické Siti ...cvieieiererrrrarrsssssesersererersssssssssssasnsasasasasassnsnsnnnns 43

21.3 Pojistka / pripojovaci kabel ....c.cccvvirrimnmimiessrr s sssrssssasasa s s s s s s nsnnans 44

21.4 POStUP MONEAZE .iuiueumuimrmrererararassssssasasesese e st ssssssasasasasssssassssssssssasssssasassnsnsnnnns 44

22 PROVOZz 47

22.1 ProVOZNi POKYNY .uuuueieieierererararassssssasasesesersrsssssssssasssassssssssssssssssssssasasasassssssnsnns 47

22.1.1  Body, které je tfeba dodrZoVat ......cocveiiiiiriiiii e 47

22.1.2  Kontrola SrouboVYCh SPOJU «.cuuuiirenieiiiieiiieee it e e e e e et e et e e e s e s aaa s 47

22.1.3 Nalévani maziva a chladiva ......ccoiiiiiiiii 47

i Jp 2y N 0 1 b T -1 o 1 48

22.2.1  SPUSLENI / ZastaVveni StrOjJe ...uuiuiiiiii i e 48

22.2.2 Nastaveni otACek VIeLENa ... ...iuiiii i e 48

22.2.3  PONYD KFIZOVENO SEOIU...utititititiiiii it et e e e e et e e e e e ranens 49

22.2.4 Nastaveni vySkové polohy hlavy/vietena Stroje.....coovivriiiiiiiiieiiiiiiiiiiieianans 49

22.2.5 Nastaveni Uhlové polohy hlavy/vietena Stroje.....cocvvrvriiiiiiii i reeaeaes 49

22.2.6  Nastaveni zdVvihu VIeteNna . ..cociiiii 50

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 3]

BF20V / BF25VLN



MANN

I VASCHINEN INHALT /INDEX
o //
/L
23 UDRZBA 50
23.1 Pfed kazdym uvedenim dO ProVOZU......cciseuimimsmsesererarassssssssssasasnsassssssssssnsnsasans 50
23.2 Po kazdém uvedeni dO PrOVOZU ....ccicieirereurassssassssassassssassssassssassssassssassnsassnsanss 50
23.3 Sefizeni VOditek ... ———- 50
24 ODSTRANOVANI CHYB ) ) 51
25 ELEKTB. SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / SCHEMA ELEKTRICKEHO
ZAPOJENI i . 52
26 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY 53
26.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Objednani nahradnich dili........... 53
26.2 Getriebekopf / Gear Head / Hlava pFrevodoVKY .....cccoimimimrererreramssnssssasasasasass 54
26.3 Sdule - Kreuztisch - Grundplatte / Column - Table - Base / Sloupek -
KFizovy stdl - Zakladni deska ........ciiueeeniiiiimmsninis s s s 56
27 EU- KONFORMITATSERKLARUNG / CE-CERTIFICATE OF CONFORMITY /
EU PROHLASENI O SHODE 59
29 GARANTIEERKLARUNG (DE) 60
30 GUARANTEE TERMS (EN) 61
31 PROHLASENI O ZARUCE (C2) 62
32 PRODUKTBEOBACHTUNG | PRODUCT MONITORING 63
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 4]

BF20V / BF25VLN



MANN

MASCHINEN SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI ZNACKY

N
o
IS
2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPEéNOSTNi

DE SICHERHEITSZEICHEN gN  SAFETY SIGNS 7 BEZPECNOSTNI ZNACKY
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINITION OF SYMBOLS VYZNAM SYMBOLU
DE CE-KONFORM! - Dieses Produkt entspricht den EG-Richtlinien.
EN CE-Conformal! - This product complies with the EC-directives.

CZ VYHOVUIE CE! - Tento vyrobek vyhovuje smérnicim ES.
DE Anleitung beachten!

EN Follow the instructions!

CZ Dodrzujte navod!
DE Benutzen von Handschuhen verboten!

EN Do not use gloves!

CZ Pouzivani rukavic je zakdzano!
Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und

DE Netzstecker ziehen

EN Switch off the machine before maintenance and breaks and
pull out the mains plug.

cz Pfed Udrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytahnéte

sitovou zastréku!

DE Personliche Schutzausriistung tragen!

EN Wear personal protective equipment!

CZ Pouzivejte osobni ochranné prostiedky!

DE Gefahrliche elektrische Spannung
EN Dangerous electrical voltage
CZ Nebezpecné elektrické napéti
DE Warnung vor Schnittverletzungen
(7 _ o
| EN Warning of cutting injuries
Cz Varovani pred feznymi zranénimi

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die
entfernt wurden, sind umgehend zu erneuern!

EN Missing or non-readable safety labels have to be replaced immediately!

cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou necitelné ci byly
odstranény, je nutné ihned obnovit!
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3 TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKA CAST
3.1 Lieferumfang / Delivery content / Rozsah dodavky

12
o i |
10
— 14 :
M | I 'L, N \rg y 9
WV L/ - “
2 3 4 5 & 7/ 8

. . . 9 Kreuzschraubendreher / Phillips 1
1 | Maschine / machine / Stroj 1 screwdriver / KFfizovy Sroubovak
» Gabelschliissel / fork wrench / 2 (BF20V) 10 | Sicherungen / fuse / Pojistky 1
Vidlicovy kli¢ 1 (BF25VLN)
3 Schraubendreher / screwdriver / 1 11 Bedienungsanleitung / manual / 1
Sroubovak Navod k obsluze
4 Inbusschliisselset / allen key-set / 1 12 Zubehorbox / tool-box / Box na 1
Sada inbusovych kli¢G prisludenstvi
Griff fir Handrad (x-y-Achse) 13 Zahnkranzbohrfutter / drill chuck / 1
5 | Handle for handwheel (x-y-axis) / | 3 Vrtakové skliCidlo s ozubenym kolem
Rukojet pro ruéni kolo (osa x-y) 3-16 mm (BF20V); 3-16mm (BF25VLN)

14 Zahnkranzbohrfutterschlissel / 1

Drill chuck key / Kli¢ na utahovani
vrtakového skli¢idla s ozubenym

Griff fir Handrad (z-Achse)

6 | Handle for handwheel (z-axis) / 1
Rukojet pro ruéni kolo (osa z)

kolem

Nutsteine mit Verschraubung / 15 Oler / oiler / Olejnicka 1
7 | Hammer screw nuts / Posuvné 2

prvky se Sroubenim

Bohrfutterdorn mit 16* | Anzugsspindel / draw bar / Utahovaci | 1

Anzugsgewinde vieteno
8 | Drill chuck arbor with draw bar / 1 M10..BF20V

Trn pro vrtakové sklic¢idlo s M12..BF25VLN

utahovacim zavitem

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

BF20V / BF25VLN



N MASCHINEN

md

(o)
X

4

TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKA CAST

3.2 Komponenten / components / Komponenty

1 | Bedienpult / control panel / Ovladaci pult
Digitale Bohrtiefenanzeige / digital drilling s
. A X-Achsen Begrenzungsstop / x-axis limiting
2 SrGt%tr?i display / Digitalni indikace hloubky 13 stop / Omezovaci zarazka osy X
3 Handrad X-Achse / handwheel x-axis / Ruc¢ni 14 Fixierhebel fiir Y-Achse / fixation lever y-axis
kolo osy X / Upevnovaci paka pro osu Y
4 Handrad Y-Achse / handwheel y-axis / Rucni 15 Fixierhebel flr x-Achse / fixation lever x-axis
kolo osy Y / Upevinovaci paka pro osu X
5 | Saule / column / Sloupek 16 | Bohrfutter / drill chuck / Vrtakové sklicidlo
6 | Kreuztisch / cross-table / KFizovy stdl 17 \S”?elgéiﬁallschutz / drill chuck guard / Chranic
Fixierknopf fiir Feineinstellung Spindelhub / Bohrtiefenskala / drill deep indication /
7 fixation knob for spindle travel adjustment / 18 Stupnice hloubky vrtani
Fixacni tlaCitko pro presné nastaveni zdvihu
vietena
. . . Handrad Feineinstellung Spindelhub /
8 DgighveFt;etleﬁgmdel / feed lever spindle / Otocna 19 | handwheel spindle travel adjustment / Rucni
P kolo pro presné nastaveni zdvihu vietena
) v o Anschlussnippel Kihlmittelablass /
9 E:Bdggd% R 20 | Connection adaptor Coolant drain /
y Pripojovaci adaptér pro vypousténi chladiva
10 Abdeckung Anzugsspindel / cover draw bar / 21 Motorabdeckung / motor cover / Kryt motoru
Kryt utahovaciho vietena
Einstellhebel Spindelgeschwindigkeit (L-H) / Optional: Maschinentisch BF20V25VLMS
11 | Adjustment lever spindle speed (L-H) / Paka 22 optional accessory : stand BF20V25VLMS
pro nastaveni rychlosti vietena (L-H) Volitelné: Stul stroje BF20V25VLMS
s R N i Optional: Vorschub x-Achse BF2025AVX
12 Blee?/rQ()e\l/Dae(I:ifugéAcrgsgs{J flzxatlon lever z-axis / 23 optional accessory : feed x-axis BF2025AVX
P P P Volitelné: Posuv osy x BF2025AVX
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Bedienpult / control panel / Ovladaci pult BF20V / BF25VLN

Not-Aus-Taster / emergency stop / Tlacitko nouzového
vypnuti

Spindeldrehzahlanzeige / spindle speed display /
Indikace otacek vietena

EIN (I)-AUS (0)-Schalter /
ON (I)-OFF (0)-switch / Spinac (I)/vypinac (0)

Drehrichtungswahlschalter / spindle direction-selection
switch / Voli¢ sméru otaceni

Drehzahlwahlknopf / spindle speed adjustment knob /
Tlacitko volby otacek

L: 50-1125 min*
H: 100-2250 min*

Digitale Bohrtiefenanzeige / digital drilling depth display / Digitalni indikace hloubky vrtani BF20V /

EIN-AUS-Taster Anzeige / ON-OFF-button display /
Indikace tlacitka ZAPNUTO/VYPNUTO

Taster zum Abnullen / ZERO-button / Tlacitko pro
vynulovani

Taster zum Wechsel zwischen MaBeinheiten (mm und
Zoll)

Button for changing the display unit (mm to inch) /

Tlacitko prepinani mezi mérnymi jednotkami (mm a
palce)

Tasten ohne Funktion / Buttons without function /
Tlacitka bez funkce

BF25VLN

1 1
2

2
3 3
5 4

4

5

Zugang Batterie / battery entry / Pfistup k baterii

3.3 Technische Daten / technical data / Technické udaje

BF20V BF25VLN
Netzspannung (Frequenz) / voltage (frequency) /
Napéti sité (frekvence) 230 V/ 50 Hz 230 V/ 50 Hz
Motorleistung / motor power / Vykon motoru 600 W 600 W
Spindelhub / quill stroke / Zdvih vietena 50mm 50 mm
max. Bohrleistung Stahl / max. drilling capacity @ 13mm @ 13 mm
steel / Max. vykon pfi vrtani oceli
max. Fingerfrasdurchmesser/ @ 16mm @ 16mm
max. end milling capacity / Max. prdmér prstové fré
max. Planfrésdurchmesser / @ 63mm @ 63mm
max. face milling capacity / Max. prdmér rovinné
frézy
Spindelaufnahme / morse taper / Upinac vietena MK2 / MT2 MK3 / MT3
Anzugsspindel / drawbar / Utahovaci vieteno M10 M12
Ausladung / 160 mm 160
distance spindle to column / Vzdalenost vietena od
sloupku
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max. Abstand Spindelspitze zu Arbeitstisch /
max. distance spindle to table surface / Max.
vzdalenost hrotu vietena od pracovniho stolu

370 mm

315 mm

Anzahl Spindelgeschwindigkeiten / Pocet rychlosti
vietena

Variabel / variabilni

Variabel / variabilni

Spindeldrehzahl / spindle speed / Otacky vietena 50-1125 min 50-1125 min?
100-2250 min 100-2250 min

Verfahrweg langs (X-Achse) / work table travel (x- 280mm 480mm

axis) / Draha pojizdéni podélné (osa X)

Verfahrweg quer (Y-Achse) / work table travel (y- 165mm 165mm

axis) / Draha pojizdéni pricné (osa Y)

Maschinenkopf Verfahrweg (Z-Achse) / machine 280mm 265mm

head travel (z-axis) / Draha pojizdéni hlavy stroje

(osa 2)

Bohrkopfschwenkung / drill head tilting / Natoceni +/- 90° +/- 90°

vrtaci hlavy

KreuztischmaBe L x B / cross table L x W / Rozméry 500 x 180mm 700 x 180mm

kFfizového stolu d x §

Anzahl T-Nuten / amount of T-slots / Pocet drazek T 3 3

T-NutengroBe / T-slot size / Velikost drazky T 12mm 12mm

VerpackungsmaBe (LxBxH) / packaging dimension 610 x 560 x 880 720 x 700 x 875 mm

(LxWxH) / Rozméry obalu (dxsxv) mm

MaschinenmaBe (L x B x H) /

machine dimension (L x W x H) / Rozméry stroje (d
XS X V)

790 x 590 x 930mm

990 x 590 x 908 mm

Netto-Gewicht / net weight / Hmotnost netto 103kg 113 kg
Brutto-Gewicht / gross weight / Hmotnost brutto 126 kg 141 kg
Anschlusskabelldnge / cable length / Délka 1,7 m 1,7m

pripojovaciho kabelu

Optional BF20V25VLMS (Maschinenstander / machine stand / podstavec stroje)

Netto-Gewicht / net weight / Hmotnost netto

24 kg

Brutto-Gewicht / gross weight / Hmotnost brutto

26,5 kg

VerpackungsmaBe (LxBxH) / packaging dimension (LxWxH) / Rozméry

obalu (dxsxv)

505 x 385 x 855 mm

MaschinenmaBe (L x B..Grundflache, x H)/

machine dimension (L x W..baseframe x H) / Rozméry stroje (d x

S..zakladna x v)

340 x 420 x 800 mm
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Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthélt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren
Inbetriebnahme und Handhabung der Frasmaschine BF20V und BF25VLN, nachfolgend als
"Maschine" bezeichnet.

Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren Sie
D:i:l sie flir spatere Zwecke an einem geeigneten, fir Nutzer (Betreiber) leicht zuganglichen,

vor Staub und Feuchtigkeit geschitzten Ort auf, und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Durch die stdndige Weiterentwicklung unserer Produkte koénnen Abbildungen und Inhalte
geringfligig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschdden sind innerhalb von 24 Stunden separat an uns zu melden.

Fiir nicht vermerkte Transportschiden kann Holzmann keine Gewahrleistung
iibernehmen.

Urheberrecht

© 2018

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten! Insbesondere
der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen werden gerichtlich
verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fiir 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
Fax +43 7289 71562 Dw 4

info@holzmann-maschinen.at
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Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu Ihrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermdglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine,
und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor.
Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und
Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fir folgende Tatigkeiten bestimmt: Zum Bohren und Frdsen von
Metallen (oder von Materialien mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften wie Metall, wie zum
Beispiel Kunststoff, NE-Metalle) innerhalb der vorgegebenen technischen Grenzen.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschdden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN MASCHINEN keine
Verantwortung oder Garantieleistung.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist flir den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:

Rel. Feuchtigkeit: max. 65 %
Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

- Betreiben der Maschine ohne addquate kérperliche und geistige Eignung

- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung.

- Betreiben der Maschine im Freien. )

- Betreiben der Maschine ohne ausreichende Olung/Schmierung.

- Betreiben der Maschine in einer Umgebung, die elektromagnetisch belastet ist
(,Elektrosmog").

- Betreiben der Maschine in einer Arbeitsumgebung mit Gasen, Dampfen u.a., welche die
Isolierung der elektronischen Komponenten angreifen, korrodieren oder zerstéren
kénnten.

- Betreiben der Maschine in einer Arbeitsumgebung, in der regelmaBig Vibrationen auftreten,
da diese die Leistungsfahigkeit, Arbeitsgenauigkeit und Lebensdauer der Maschine
vermindern.

- Betreiben der Maschine in explosionsgefdahrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb
Zindfunken erzeugen).

- Die Bearbeitung von entziindbaren und explosiven Materialien (z.B. reines Aluminium,
Magnesium etc.).

- Betreiben der Maschine auBBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen.

- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.

- Verdandern, umgehen oder auBer Kraft setzen der Schutzvorrichtungen und
Sicherheitseinrichtungen der Maschine.

- Anderungen der Konstruktion bzw. Elektrik der Maschine.

Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfiihrungen und Hinweise hat das Erldschen samtlicher Gewdahrleistungs- und
Schadenersatzanspriiche gegeniiber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Voraussetzungen fiir das Bedienen der Maschine sind die kérperliche und geistige Eignung sowie
Kenntnis und Verstandnis der Betriebsanleitung.
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Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter
des Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschrianken kénnen!
Legen Sie ihre persdnliche Schutzausriistung vor Arbeiten an der Maschine an.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden.

HOLZ

5.3 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e Ausklappbarer SPINDELSCHUTZ - verhindert die Inbetriebnahme der
Maschine bei offenem Schutz.

e Einen selbst verriegelnden NoT Aus Taster, um gefahrbringende
Bewegungen jederzeit stoppen zu kénnen.

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fiir sicheres Arbeiten folgende Punkte
zu berlicksichtigen:

5.5 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fiir sicheres Arbeiten folgende Punkte
zu bericksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die flr die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen sowie andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind, sich in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

e Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschitterungsfreien, rutschfesten Untergrund.

e Sorgen Sie fiir ausreichend Platz rund um die Maschine!

e Sorgen Sie fiir ausreichende Lichtverhdltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
Zu vermeiden.

e Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld und halten Sie den Bereich rund um die
Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spane, abgeschnittene Werkstulckteile etc.).

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

Stumpfes/defektes Werkzeug umgehend scharfen/ersetzen.

e Entfernen Sie Werkzeugschlissel und anderes Einstellwerkzeug vor dem Einschalten von
der Maschine.

Uberpriifen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen ungewolltes
Wiedereinschalten.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Gber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.
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e Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, weite Kleidung,
Krawatten oder langes, offenes Haar.

e Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

e Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung bzw. geeignete Schutzausriistung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehdérschutz).

e Metallstaub kann chemische Stoffe beinhalten, die sich negativ auf die Gesundheit
auswirken kénnen. Arbeiten an der Maschine nur in gut durchlifteten Rdumen und mit
passender Staubmaske durchfiihren! Falls Anschlliisse zur Staubabsaugung vorhanden
sind, Uberzeugen Sie sich, dass diese ordnungsgemafl angeschlossen und funktionstlichtig
sind.

e Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstlicks bei laufender Maschine
aus dem spanenden Bereich!

e Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

e Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

e Setzen Sie die Maschine vor Umrist-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets still und trennen Sie sie von der Stromversorgung.

e Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine immer den vélligen Stillstand
aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mldigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Lésungsmitteln oder brennbaren Fliissigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

5.6 Elektrische Sicherheit
Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.
Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.
VorschriftsmdBige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.
Der Einsatz der Maschine in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die
Stromquelle mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschitzt ist.
5.7 Spezielle Sicherheitshinweise fiir Frasmaschinen
e Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstlick gegen Mitnahme durch das Werkzeug.
Verwenden Sie Spannzangen oder einen Schraubstock, um das Werkstick gegen
Verdrehen zu sichern, wahrend der Bohrer oder das Schneidwerkzeug lauft.
e Vergewissern Sie sich, dass der Bohrer oder das Schneidwerkzeug sicher im Spannfutter
verriegelt ist.
Entfernen Sie den Spannschliissel nach jedem Werkzeugwechsel aus dem Spannfutter.
Das Tragen von Handschuhen ist bei Arbeiten an rotierenden Teilen nicht zulassig!
Halten Sie ausreichend Abstand von allen drehenden Teilen.
Entfernen Sie anfallende Spdne niemals mit der Hand! Verwenden Sie dazu einen Spane-
Haken, Gummiwischer, Handbesen oder Pinsel.
Justieren Sie den Tisch oder Tiefenanschlag, um ein Bohren in den Tisch zu vermeiden.
e Beachten Sie bei Verwendung von Kihlschmierstoffen die Herstellerangaben und
verwenden Sie erforderlichenfalls ein Hautschutzmittel.

5.8 Gefahrenhinweise

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen. Bedingt durch
Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen im Umgang mit den Maschinen
Gefahrdungssituationen auftreten, die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet
sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar geféhrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn sie nicht
gemieden wird.
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Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine mdglicherweise
gefahrliche Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod flihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

gefahrliche Situation hin, die zu geringfiigigen oder leichten Verletzungen flihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

if Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine maoglicherweise

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moéglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hdngt in erster Linie von Ihnen ab!

6 TRANSPORT

Das Hochheben und der Transport der Maschine dirfen nur durch qualifiziertes
Personal mit entsprechender Ausriistung vorgenommen werden. Beschadigte oder
nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel konnen schwere
Verletzungen oder sogar den Tod nach sich ziehen. Priifen Sie Hebezeuge und
Lastanschlagmittel stets auf ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand,
befestigen Sie die Lasten sorgfaltig und halten Sie sich niemals unter schwebenden
Lasten auf.

>

Zum Manovrieren der Maschine in der Verpackung kann auch ein Palettenhubwagen bzw.
Gabelstapler verwendet werden. Flr einen ordnungsgemaBen Transport beachten Sie auch die
Anweisungen und Angaben auf der Transportverpackung bezliglich Schwerpunkt, Anschlagstellen,
Gewicht, einzusetzende Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc.

Herausheben aus der Verpackung zur Montage und Positionieren auf dem Arbeitsplatz nur mittels
geeigneter Hebeeinrichtung!

BEDMTEE] Fur das Aufstellen der Maschine benétigen Sie Seile oder
Hebegurte mit entsprechender Tragkraft.

1. Seile oder Hebegurte mit entsprechender Tragfahigkeit und Lange
vorbereiten.

2. Seile bzw. Gurte abrutschsicher um die Maschine legen und so
ausrichten, dass die Maschine beim Anheben waagrecht und stabil ist -
siehe Abbildung links.
Um Beschadigungen vorzubeugen, sollten die Seile oder Gurte den
Maschinenkorpus oder andere Maschinenteile nicht direkt berthren.
Platzieren Sie deshalb weiche, rutschfeste Stoffe zwischen Seilen bzw.
Gurten und Maschine.

3. Maschine an den Seilen bzw. den Gurten sachte anheben, um StéBe
und Schwankungen der Last zu vermeiden, und vorsichtig zum
Aufstellort transportieren.

Wenn Sie die Maschine mit einem Fahrzeug transportieren, sorgen Sie fiir die entsprechende
Ladungssicherung!
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7.1 \Vorbereitende Tatigkeiten

7.1.1 Lieferumfang priifen

Uberpriifen Sie die Maschine nach Erhalt der Lieferung/nach dem Auspacken umgehend auf
Transportschaden bzw. fehlende oder beschadigte Teile.

Vermerken Sie sichtbare Transportschaden unverziglich auf dem Lieferschein, und melden Sie
Beschadigungen der Maschine oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler bzw. der Spedition.

7.1.2 Aufstellort wahlen

Der Boden am Aufstellort muss die Last der Maschine tragen kénnen. Der
Mindestplatzbedarf der Maschine ergibt sich aus den Abmessungen der Maschine
zuziglich eines Sicherheitsbereiches rund um die Maschine.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, tragfahigen Untergrund mit entsprechendem
Raumangebot.

Bericksichtigen Sie beim Aufstellen der Maschine den Bereich abfliegender Werkstiicke und
Werkstlckteile (= Risikobereich)!

Der Aufstellort muss dartber hinaus die ergonomischen Anforderungen an einen Arbeitsplatz
(ausreichende Lichtverhaltnisse etc.) erflllen.

7.1.3 Vorbereitung der Oberflachen

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln flihrt zu Sachschaden an den Oberflachen!

Beseitigen Sie das zum Schutz vor Korrosion auf die blanken Teile der Maschine aufgetragene
Konservierungsmittel mit einem milden Reinigungsmittel.

7.2 Elektrischer Anschluss

Samtliche elektrische Anschliisse sowie Einstellungen nur durch einen qualifizierten
Elektrofachmann!!!

VORSICHT

Bei Arbeiten an einer nicht geerdeten Maschine:
Schwere Verletzungen durch Stromschlag im Falle einer Fehlfunktion maéglich!

Daher gilt: Maschine muss geerdet sein und an einer geerdeten Steckdose betrieben
werden.

Der elektrische Anschluss der Maschine ist flir den Betrieb an einer geerdeten Steckdose
vorbereitet!

Der mitgelieferte Stecker darf nicht verandert werden. Sollte der Stecker nicht passen oder
defekt sein, darf nur ein qualifizierter Elektrotechniker diesen Stecker modifizieren bzw.
erneuern!

Im Falle einer Reparatur oder eines Austausches darf der Erdungsleiter nicht an eine unter
Spannung stehende Dose angeschlossen werden!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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= Uberpriifen Sie mit einem qualifizierten Elektriker oder Servicetechniker, dass die
Erdungsanweisungen verstanden wurden und die Maschine geerdet ist!
= Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern!

Verlangerungskabel

Uberzeugen Sie sich, dass das Verldngerungskabel in gutem Zustand und fir die
Leistungslibertragung geeignet ist. Ein unterdimensioniertes Kabel verringert die
Leistungstbertragung und erwarmt sich stark.

7.3 Sicherung / Anschlusskabel
[ e £ Das Anschlusskabel befindet sich auf der Riickseite der Bedienkonsole

Die Sicherung befindet sich dariber.
Sicherung ist 8A fiir BF20V und 15A fiir BF25VLN.

Zum Sicherungswechsel gegen UZS drehen und entnehmen, neue
Sicherung einstecken und im UZS drehen.

7.4 Montagevorgang
Die Maschine ist vormontiert und es sind lediglich die Handgriffe fiir die Handrader zu montieren.

1. Handrader montieren
Die 3 Handgriffe (1) an die Handrader am
Kreuztisch montieren und mittels
Schraubendreher fixieren. Den Handgriff (2)
an das Handrad an der Saule montieren und
mittels Schraubendreher fixieren.

Bohrfutter ein-/ausbauen

Alle Teile entfetten.

Schutzkappe (1) abnehmen um Zugang zur

Anzugspindel zu erhalten.

e Das Anzugsgewinde D ist mit einem
Gegengewinde gesichert

e Fixieren Sie mit einem Gabelschlissel das
Gegengewinde bei A

e Lbsen Sie Gewinde bei C, indem Sie mit
einem Gabelschlissel 2-3 volle
Umdrehungen bei C gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

e Jetzt ist Spindel D in C frei drehbar! Fihren
Sie die Spindelaufnahme B ein und ziehen
Sie diese durch D an so fest wie madglich.

e Nun fixieren Sie wieder A und ziehen C in

Uhrzeigersinn fest an.

e Die Anzugspindel ist montiert!

LI I N
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e Auf diese kbnnen Sie das Bohrfutter
aufsetzen.

ACHTUNG: Vor jedem Wechsel Anzugspindel
/ Bohrfutter ist diese, insbesondere die
Aufnahme, zu reinigen!

e Bohrfutterdorn (3) einsetzen und mittels
Anzugsspindel (2) fixieren

e Bohrfutter auf Bohrfutterdorn aufsetzten und
mittels Gummihammer durch einen
vorsichtigen Schlag fixieren.

Bohrer / Morsekonus ein-/ausbauen

Alle Teile entfetten.

Mit Gummihammer den Bohrer /Morsekonus
durch einen vorsichtigen Schlag fixieren

e Um den Bohrer / Morsekonus wieder zu
entfernen, Spindel ausfahren und drehen,
bis man den Austreibkeil ansetzen kann.

Mit einem vorsichtigen Schlag Bohrer
/Morsekonus abnehmen.

e o W

er BF20V25VLMS montieren.

i : Wanne (1) auf Maschinenstander (2) platzieren,
A - _T darauf achten, dass die Bohrungen der Wanne

genau Uber den Gewinden am Stander platziert
sind.

2 Die Maschine (3) auf die Wanne heben.
HINWEIS:

Zum Hochheben der Maschine auf den
Maschinenstander beachten sie die
Transporthinweise. ACHTUNG Maschine ist
schwer.

Maschine mittels 4 Schrauben (S) am
Maschinensténder (1) befestigen.

5. Optional: Vorschubapparat BF2025AVX montieren.

Handrad demontieren. Hierflir die Mutter (2)
entfernen und Handrad abziehen. AnschlieBend
die Inbusschrauben entfernen und die Platte (3)
durch leichtes Klopfen vom Kreuztisch entfernen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

BF20V / BF25VLN



MANN

N MASCHINEN MONTAGE

Deckel (4) am Vorschubapparat entfernen.
Hierflr die 6 Schrauben (5) entfernen und Deckel
hochheben.

Vorschubapparat (6) auf Welle (7) aufschieben.
Hinweis: Passfeder muss eingebaut sein.

Schraube und Scheibe (2) am Gewinde der Welle
befestigen und anschlieBend den
Vorschubapparat mittels der Inbussschrauben (1)
am Kreuztisch fixieren.

Hinweis: Um Zugriff auf die Schrauben zu
erhalten ist ggf. noch weitere Deckel am
Vorschubgehause zu demontieren.

Demontage ,manuelle® Begrenzungsvorrichtung
an der X-Achse. Den Begrenzer (8) demontieren
und die Anschlagstops (9) an der rechten und
linken Seite entfernen.

Demontage ,automatische"
Begrenzungsvorrichtung an der X-Achse. 2
zusatzliche Nutsteine (10) einsetzen und die
beiden Begrenzer (11..linke Seite) (12..rechte
Seite) wie abgebildet montieren.

Endschaltereinheit (13) mit 2 kurzen
Inbusschrauben (S) am Kreuztisch montieren
und den ausreichend Abstand zum Kreuztisch
mittels der Langlécher einstellen.

(Endschaltereinheit sollte Gber mindestens den
Abstand der Begrenzer verfligen).

Montage des Vorschubapparats komplettiert.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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Montage der Maschine auf eine Unterlage:

A & I

20

220

250

340

e Die Unterlage, z.B. massive, schwingungsarme
Werkbank, muss mit 4 Bohrungen vorbereitet
werden.

¢ Dimensionszeichnungen siehe Skizze links

12,5

60
—

8 BETRIEB

Die Maschine wird vorgefettet ausgeliefert. Das heiB3t, bei Inbetriebnahme ist kein Einfetten des
Getriebes notwendig.

Allgemeiner TIPP: Samtliche Bohr- und Frasarbeiten sollten méglichst nahe am Getriebekopf
ausgeflhrt werden, das erhéht die Prazision!

8.1 Betriebshinweise

8.1.1 Punkte zum Beachten

Vor dem Arbeiten Nach dem Arbeiten

Schmieren sie samtliche Schmierstellen Trennen sie die Maschine von der
Stromversorgung

Entfernen sie nicht bendétigtes Werkzeug Entfernen sie alle Werkzeuge

Vergewissern Sie sich, dass der Schraubstock | Reinigen und schmieren sie die Maschine
und das Werkstlick ordnungsgemaf und
befestigt sind.

Uberpriifen Sie, dass die Benetzen sie die blanken Flachen mit einem
Spindelgeschwindigkeit richtig gewahlt wurde Konservierungsmittel um Rost zu vermeiden
und dass max. Bohr/Frasdurchmesser
innerhalb der techn. Grenzen liegen.

Achten Sie darauf, dass keine Spane auf den
Gleitfldchen liegen.

8.1.2 Priifen der Schraubverbindungen

Uberpriifen Sie vor jeder Inbetriebnahme samtliche Schraubverbindungen und ziehen Sie diese
bei Bedarf nach.

8.1.3 Schmier- und Kiihimittel einfiillen

Schmier- und Kiahimittel sind giftig und dirfen nicht in die Umwelt
gelangen. Seien Sie beim Hantieren vorsichtig und verschitten Sie nichts!

%2 Beachten Sie die Hinweise der Hersteller, und kontaktieren Sie
gegebenenfalls Ihre lokale Behdrde fir Informationen die
ordnungsgemaBe Entsorgung betreffend.
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8.2 Bedienung

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei

aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum
Tod flihren. Trennen Sie die Maschine vor jeglichen Einstell- oder Umriistarbeiten

stets von der Spannungsquelle und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten!

VORSICHT

Vor jeglichem Werkzeugwechsel Spindel stillsetzen, den Stillstand aller
Maschinenteile abwarten und Maschine gegen unbeabsichtigten Wiederanlauf sichern.

8.2.1 Maschine starten / Stoppen

Damit die Maschine gestartet

werden kann, mussen der NOT-

HALT-Schalter (1) entriegelt der

Spindelschutz geschlossen sein,

—1 sowie die Drehrichtung (3)
BF25VLN ausgewahlt sein!

Maschine Starten:

Zum Starten der Maschine den EIN-Taster (2)
dricken.

Maschine Stoppen:

Normaler Halt:
e AUS-Taster (4) dricken.
Im Notfall:
Durch driicken des NOT-HALT-Schalters (1)
ausschalten.

8.2.2 Spindeldrehzahl einstellen

Wechseln sie nie die Geschwindigkeitsstufe (L/H), ehe nicht der Motor/die Spindel
vollig still steht!

Es gibt prinzipiell 2 Getriebestufen/ welche
Sie mit dem Drehschalter P wahlen kénnen.

Innerhalb jeder Getriebestufe ist die Drehzahl
stufenlos regelbar.

SPINDLE SPEED G/min

50-1125 & 100-2250

Sie kdnnen die eingestellte Drehzahl an der
Anzeige auf der Bedienkonsole ablesen.
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8.2.3 Kreuztisch bewegen

Sie kénnen den Kreuztisch in X- und in Y-Richtung
verschieben, um den Bohrer/Fraser an der richtigen
Stelle zu positionieren.

In X-Richtung stehen auch noch 2 Begrenzungszapfen
(1) zur Verfigung die die Bewegung in X-Richtung durch
verschieben einschranken kénnen.

¢ Die Fixierschrauben stirnseitig-X-Achse (3) und links
des Arbeitstisches-Y-Achse (2) missen zur
2 Verschiebung des Tisches gelést sein. Den Tisch in die
1 gewlinschte Position durch drehen des Handrad (4)
positionieren.

Beim Bohren sollte der Kreuztisch stets
fixiert sein um ein optimales Bohrbild zu
erhalten und Schwingungen zu
vermeiden/minimieren.

8.2.4 Hohenposition Maschinenkopf/spindel einstellen

Die benotigte Hohenposition des Maschinenkopfes zum
Kreuztisch kann mittels Handrad eingestellt werden.

1. Die beiden Fixierhebel (1) l6sen

2. Den Maschinenkopf mittels Handrad in die
gewlinschte Hohenposition bringen

3. Die beiden Fixierhebel (1) wieder fest drehen um die
Position zu fixieren.

Sie kénnen den Bohr/Fraskopf links/rechts
um bis zu 90° schwenken.

90° z.B. flr Arbeiten flr stirnseitiges Bohren
von Loéchern in Werkstlicke.

Losen Sie die Fixiermuttern N

Schwenken Sie den Getriebekopf bis Sie den
gewlnschten Winkel, ablesbar bei Skala O,
erreicht haben.

Fixieren Sie die zwei Fixiermuttern N.

Diese Einstellung sollte, wenn madglich von 2
Personen gemeinsam durchgeftihrt werden.
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8.2.6 Einstellung Spindelhub

Fir die Feineinstellung des Spindelhub die
Klemmschraube (1) festziehen und mittels dem Handrad
(2) die gewiinschte Hohenposition einstellen.

9 WARTUNG

Die Maschine ist wartungsarm und erfordert nur geringe Wartungstatigkeiten.

aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fihren. Maschine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
sichern!

9.1 Vor jeder Inbetriebnahme
1. Getriebe auf ausreichende Fettung kontrollieren. Das Getriebe muss in periodischen
Abstanden mit Getriebefett nachgefettet werden. Das Getriebe wird betriebsbereit gefettet
ausgeliefert.
Uberprifung auf auBergewdhnliche Gerausche oder Vibrationen.
Vergewissern sie sich, dass alle Schrauben ordnungsgemas festgezogen sind.
Olen Sie alle Schwalbenschwanzfihrungen vor jeder Inbetriebnahme leicht ein.
Uberprifen Sie mit einem Testlauf die Funktionstiichtigkeit des NOTAUS-Schalters.

fj Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei

uhwn

9.2 Nach jeder Inbetriebnahme

Maschine und Zubehér mit einem milden Reinigungsmittel und einem Lappen sorgfaltig von
Metallspanen und reinigen. Wischen Sie Metallspdne nicht per Hand weg - Verletzungsgefahr!

9.3 Fithrungen nachjustieren

Durch die Beanspruchung wird sich mit Verlauf der Zeit die Ubersetzung zwischen
Vorschubhandradern und Kreuztischflihrung etwas abnitzen. Das macht sich durch leichtes Spiel
beim Handrad bemerkbar.

Sie kénnen dies kompensieren:

FGr Querhub: Justierschraube A

Fir Tiefenhub: Justierschraube B
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FEHLERBEHEBUNG

Fir Vertikalhub: Justierschraube C

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei
aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fihren. Maschine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
sichern!

Viele moégliche Fehlerquellen kdnnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an das
Stromnetz bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.

Sollten sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaB zu verrichten,
und/oder besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung daflir nicht, ziehen sie immer einen
Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler
Motor lauft nicht

1.Netzanschluss inkorrekt

Mogliche Ursache Behebung

Von Fachmann Uberpriifen lassen

2. Schalter defekt

Austausch

3. Sicherung defekt

Austausch

4. Motor defekt

Austausch

Motor bringt keine Leistung, Motor lauft
nach Einschalten in 3-4 Minuten hei3

Eine Phase versorgt den
Motor nicht korrekt, zu hoher
Widerstand bzw. inkorrekter
Anschluss

SOFORT abschalten. Von
Elektrofachmann Uberprifen lassen.

Ungewdhnliches Betriebsgerdusch

Anzugspindel deformiert

Austausch

SOFORT abschalten. Von Fachmann
Uberprifen lassen

Bohrloch ist dezentriert, Bohrfutter eiert

Bohrer zu stumpf fiir Material

Scharfen, Wechsel

Zu hohe Drehzahl reduzieren
Aufnahme verunreinigt reinigen
Bohrer nicht korrekt Uberpriifen
eingespannt

Bohrfutter lose in Aufnahme festziehen

Bit dreht fehlerhaft bzw. stoppt

Zu schnelle Zustellung

Zustellungsgeschwindigkeit
reduzieren

Bohrfutter schwer zu befestigen bzw. zu
I6sen

Verunreinigung

Reinigen

Bohrer raucht

Falsches Verhéltnis
Geschwindigkeit/ Material

Zu hohe Geschwindigkeit,
Reduzieren!

Schmiermittel verwenden
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Dear Customer!

These operating instructions contain information and important notes for the safe start-up and
handling of the milling machine BF20V and BF25VLN, hereinafter simplifying referred to as
"machine".

The manual is part of the machine and must not be removed. Keep it for later use in a
D:i:l suitable place that is easily accessible for the user (operator), protected from dust and
moisture, and attach it to the machine when it is passed on to third parties!

Pay special attention to the chapter Safety!

Due to the constant further development of our products, illustrations and contents may differ
slightly. If you notice any errors, please inform us.

Technical changes reserved!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment
note!

Transport damage must be reported separately to us within 24 hours.

Holzmann cannot accept any liability for unnoticed transport damage..

Copyright
© 2019

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular the reprint, the
translation and the removal of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction shall be the Regional Court of Linz or the court responsible for 4170
Haslach.

Customer Service Address

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
Fax +43 7289 71562 Dw 4

info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

HOLZ

This section contains information and important notes on safe commissioning and handling of the
machine.

For your safety, please read these operating instructions carefully before
commissioning. This will enable you to handle the machine safely and prevent
misunderstandings as well as personal injury and damage to property. Also observe
the symbols and pictograms used on the machine as well as the safety and danger
information!

12.1 Intended Use

The machine is intended exclusively for the following activities: For drilling and milling metals (or
materials with similar physical properties to metals, such as plastics, non-ferrous metals) within
the specified technical limits.

HOLZMANN MASCHINEN assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical Restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:

Rel. Humidity: max. 70% (bei 20° C)
Temperature (Operation) +5° C bis +40° C

12.1.2 Prohibited Applications / Hazardous Misapplications

- Operation of the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions.

- Operating the machine outdoors.

- Operating the machine without coolant.

- Operating the machine without sufficient oil/lubrication.

- Operating the machine in an environment that is electromagnetically contaminated
("electrosmog").

- Operating the machine in a working environment with gases, vapours etc. which could
attack, corrode or destroy the insulation of the electronic components.

- Operating the machine in a working environment where vibrations occur regularly as they
reduce the performance, accuracy and life of the machine.

- Operating the machine in a potentially explosive environment (machine may produce
ignition sparks during operation).

- Machining flammable and explosive materials (e.g. pure aluminium, magnesium, etc.).

- Operating the machine outside the limits specified in these instructions.

- Remove the safety markings attached to the machine.

- Modify, bypass or disable the safety devices and safety devices of the machine.

- Changes to the design or electrical system of the machine.

The improper use or disregard of the versions and instructions presented in this manual will result
in the voiding of all warranty and damage claims against Holzmann Maschinen GmbH.

12.2 User Requirements
The physical and mental aptitude as well as knowledge and understanding of the operating
instructions are prerequisites for operating the machine.

Please note that local laws and regulations may determine the minimum age of the
operator and restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician.
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12.3 Safety Devices

The machine is equipped with the following safety devices:

%

il

e Foldable spindle protection - prevents the machine from being
started when the protection is open.

e A self-locking emergency stop button on the control panel to
stop dangerous movements at any time.

12.4 General Safety Information

To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, the following
points must be observed in addition to the general rules for safe working:

Before start-up, check the machine for completeness and function. Only use the machine if
the guards required for machining and other non-parting guards are fitted, in good
operating condition and properly maintained.

e Choose a level, vibration-free, non-slip surface for the installation location.

e Ensure sufficient space around the machine!

e Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

e Ensure a clean working environment and keep the area around the machine free of
obstacles (e.g. dust, chips, cut workpiece parts etc.).

e Only use perfect tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).

e Sharpen/replace blunt/defective tool immediately.

e Remove tool keys and other adjustment tools from the machine before switching it on.

e Check the machine connections for strength before each use.

¢ Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional restarting.

e The machine may only be operated, serviced or repaired by persons who are familiar with
it and who have been informed of the dangers arising during this work.

e Ensure that unauthorised persons maintain an appropriate safety distance from the
machine and keep children away from the machine in particular.

e When working on the machine, never wear loose jewellery, loose clothing, ties or long,
open hair.

Hide long hair under hair protection.
Wear close-fitting protective clothing or suitable protective equipment (eye protection,
dust mask, hearing protection).

e Metal dust can contain chemical substances that can have a negative effect on health.
Only work on the machine in well-ventilated rooms and with a suitable dust mask! If there
are connections for dust extraction, make sure that they are properly connected and in
working order.

e Do not remove any sections or other parts of the workpiece from the cutting area while
the machine is running!

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine!

Always shut down the machine and disconnect it from the power supply before carrying
out any conversion, adjustment, measuring, cleaning, maintenance or repair work.

e Before starting any work on the machine, always wait until all tools or machine parts have
come to a complete standstill and secure the machine against unintentional restarting.

e Do not work on the machine if it is tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).
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12.5 Electrical Safety

Make sure that the machine is earthed.

Only use suitable extension cords.

Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.

The machine may only be used in humid environments if the power source is protected by
a residual current circuit breaker.

12.6 Special Safety Instructions for Milling Machines

e Secure the workpiece to be machined against entrainment by the tool. Use collets or a
vice to secure the workpiece against twisting while the drill or cutting tool is running.
Make sure that the drill or cutting tool is securely locked in the chuck.

Remove the clamping key from the chuck after each tool change.

Do not wear gloves when working on rotating parts!

Keep sufficient distance from all rotating parts.

Never remove chips by hand! Use a chip hook, rubber wiper, hand brush or brush.
Adjust the table or depth stop to avoid drilling into the table.

When using cooling lubricants, follow the manufacturer's instructions and use a skin
protection agent if necessary.

12.7 Hazard Warnings

Despite the intended use, certain residual risks remain. Due to the design and construction of the
machine, hazardous situations may occur when handling the machines, which are identified in
these operating instructions as follows:

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

>

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

> P

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, your common sense and appropriate technical
suitability/training are and will remain the most important safety factor for error-free operation of
the machine. Safe working primarily depends on you!
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13 TRANSPORT

Lifting and transport of the machine may only be carried out by qualified personnel
with appropriate equipment. Damaged or insufficiently strong hoists and load slings

A can result in serious injury or even death. Always check hoists and load slings for
adequate load-bearing capacity and perfect condition, secure the loads carefully and
never stand under suspended loads.

A pallet truck or forklift truck can also be used to manoeuvre the machine in the packaging. For
proper transport, also observe the instructions and information on the transport packaging
regarding centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used and the
prescribed transport position, etc.

Lift out of the packaging for assembly and positioning at the workplace only by means of a
suitable lifting device!

L [o3)3H To set up the machine, you will need ropes or lifting slings with the
appropriate load capacity.

1. prepare ropes or slings with the appropriate load capacity and length.

2. Lay ropes or belts around the machine to prevent slipping and align
them so that the machine is horizontal and stable when lifted - see
illustration on the left.

To prevent damage, the ropes or belts should not touch the machine body

or other machine parts directly. Therefore, place soft, non-slip materials
between the ropes or belts and the machine.

3. Gently lift the machine by the ropes or belts to avoid impacts and load
fluctuations and carefully transport it to the installation site.

If you are transporting the machine with a vehicle, ensure that the load is properly secured!

14 ASSEMBLY
14.1 Preparatory Activities
14.1.1 Checking the Delivery Content

After unpacking, check the machine immediately after receipt of the delivery for transport
damage or missing or damaged parts. Always make a note of visible transport damage on the
delivery note and immediately report any damage to the machine or missing parts to your dealer
or freight forwarder.

14.1.2 Select Installation Location

NOTE

The floor at the place of installation must be able to support the load of the machine.
The minimum space required for the machine is determined by the dimensions of the
machine plus a safety area of at least 80 centimetres around the machine.

Choose an even, load-bearing subfloor with the appropriate amount of space as the installation
location.

When setting up the machine, consider the area of flying workpieces and workpiece parts (= risk
area)!

In addition, the installation site must ensure a suitable connection to the electrical network and
meet the ergonomic requirements of a workplace (sufficient lighting conditions, etc.).
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14.1.3 Surface Preparation

NOTE

The use of paint thinners, petrol, aggressive chemicals or abrasives leads to material
damage to the surfaces!

Use a mild detergent to remove the preservative agent applied to the bare parts of the machine
to protect them from corrosion.

14.2 Electrical connection

or under the supervision and supervision of a qualified electrician!

CAUTION

When working on an unearthed machine:
Serious injuries due to electric shock in the event of malfunction possible!

Therefore the following applies: Machine must be earthed and operated at an earthed
socket.

Dangerous electrical voltage! Connection of the machine as well as electrical
inspections, maintenance and repairs may only be carried out by qualified personnel

e The electrical connection of the machine is prepared for operation at an earthed socket!

e The supplied plug must not be changed. If the plug does not fit or is defective, only a
qualified electrician may modify or replace this plug!

e In case of repair or replacement, the earthing conductor must not be connected to the
mains!

e Check with a qualified electrician or service technician that the earthing instructions have
been understood and that the machine is earthed!

e A damaged cable must be replaced immediately!
Extension cord

Make sure that the extension cord is in good condition and suitable for power supply. An undersized
cable reduces power supply and heats up considerably.

14.3 Fuse / connection-cable

| > £ . || The connection cable is located on the back of the control panel.
The fuse is located above it.
The fuse is 8A for BF20V and 15A for BF25VLN.

To replace turn the screw counter-clock-wise and replace the fuse and
tighten screw with fuse again.
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14.4 Assembly procedure
The machine is pre-assembled and only the handles for the handwheels have to be mounted.

1. assemble handwheels
Attach the 3 handles (1) to the handwheels
on the cross table and fix with a screwdriver.
Mount the handle (2) to the handwheel on
the column and fix it with a screwdriver

2. assemble/disassemble drill chuck

e Degrease all parts.

e Remove the protective cap (1) to gain
access to the tightening spindle.

e The tightening thread D is secured with a
counter thread.

e Use a fork wrench to fix the counter thread
at A

e Loosen the thread at C by turning 2-3 full
turns counterclockwise at C with a fork
wrench.

e Now spindle D in C can be turned freely!
Insert the spindle holder B and tighten it as
much as possible with D.

Now fix A again and tighten C clockwise.
The tightening spindle is mounted!
You can put the drill chuck on it.

ATTENTION: Before each change of the

tightening spindle / drill chuck, it must be

cleaned, especially the mounting!

e Insert the drill chuck arbor ( 3 ) and fix it
by means of the tightening spindle ( 2 ).

e Place the drill chuck on the drill chuck
arbor and fix it with a rubber hammer with
a careful punch.

3. Drill/morse taper assemble/removing
Decrease all the parts
Use a rubber hammer to fix the drill/morse
cone with a careful punch.
To remove the drill/morse taper again, lower
the spindle and turn it until you can attacht
the drive wedge. Remove the drill / morse
taper with a gentle punch
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4. accessories: assemble machine on machine stand BF20V25VLMS

HOL

- ey o Place the tray (1) on the machine stand (2),
: - making sure that the holes in the tray are

1 positioned exactly above the threads on the

stand..

2 Lift the machine onto the tray (3)

NOTE:

To lift the machine onto the machine stand,
observe the transport instructions. CAUTION The
machine is very heavy.

Fasten the machine to the machine stand (1)
using 4 screws (S).

5. accessories: assembly feeding-unit BF2025AVX

Remove handwheel. To do this, remove the nut
(2) and pull off the handwheel. Then remove the
Allen screws and remove the plate (3) from the
cross table by lightly tapping it.

Remove the cover (4) from the feed unit. To do
this, remove the 6 screws (5) and lift up the
cover.

Push the feed device (6) onto the shaft (7).
Note: The feather key must be installed.

Fasten the screw and washer (2) to the thread of
the shaft and then fix the feeding unit to the

"u-rﬁra-ﬁ y
M!— cross table using the Allen screws (1).
_&__#ﬁ" L 4

Note: In order to gain access to the screws,
further covers may have to be removed from the
feed housing.
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Disassembly of "manual"” limiting device on the
X-axis. Disassemble the limiter (8) and remove
the stop stops (9) on the right and left sides.

Disassembly of "automatic" limiting device on the
X-axis. Insert 2 additional sliding blocks (10) and
mount the two limiters (11..left side) (12..right
side) as shown.

Mount the limit switch unit (13) to the cross table
using 2 short Allen screws (S) and set the
sufficient distance to the cross table using the
slotted holes.

(The limit switch unit should have at least the
distance between the limiters).

Assembly of the feeding unit completed.

Assembly of the machine on a common base:

A @ RE

135 222
20

250

220
340

- The base, e.g. solid, low-vibration workbench,
must be prepared with 4 holes.
- Dimensional drawings see sketch.

60 i
Ui

15 OPERATION

The machine is delivered pre-greased. This means that no greasing of the gearbox is necessary
during commissioning.

General TIP: All drilling and milling work should be carried out as close as possible to the gear
head, this increases precision!
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15.1 Operation instructions

15.1.1 Points to observe

Before working After working

Lubricate all lubrication points Disconnect the machine from the power
supply.

Remove unneeded tools Remove all tools

Make sure that the vice and the workpiece are | Clean and lubricate the machine.
properly fastened.

Check that the spindle speed has been Apply a preservative to the bare surfaces to
selected correctly and that the maximum prevent rusting.

drilling/milling diameter is within the technical

limits.

Make sure that there are no chips on the
sliding surfaces.

15.1.2 Checking the screw connections
Before each start-up, check all screw connections and tighten them if necessary..

15.1.3 Filling with lubricant and coolant

NOTE

Lubricants and coolants are toxic and must not be released into the
environment. Be careful when handling and do not spill anything! Follow
the manufacturer's instructions and, if necessary, contact your local
authority for information on proper disposal.

15.2 Operation

Danger due to electrical voltage! Handling the machine with the power supply up
may result in serious injury or death. Before cleaning and maintenance work, always
disconnect the machine from the power supply and secure it against unintentional
reconnection!

CAUTION

Before changing any tools, stop the spindle, wait for all machine parts to come to a
standstill and secure the machine against unintentional restart.
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15.2.1 Start/stop the machine

OPERATION

BF25VLN

NOTE

To start the machine, the
EMERGENCY STOP switch (1)
must be unlocked, the spindle
protection must be closed and the
direction of rotation (3) must be
selected!

Starting the maschine :
Press the ON button (2) to start the machine.
Stopping the machine:

Normal stop:

e Press the OFF-button (4)

In case of an emergency:

Switch off by pressing the Emergency stop
button (1)

15.2.2 Adjusting the spindle speed

standstill!

NOTE

Never change the speed level (L/H) until the motor/spindle has come to a complete

In principle, there are 2 gear ranges/ which
you can select with the rotary switch P.

The speed is infinitely variable within each
gear range.

SPINDLE SPEED G/min

50-1125 & 100-2250

You can see the set speed on the display on
the control panel.

15.2.3 Moving the cross table

|
SN

You can move the X- and Y-axis to position the drill/mill
in the correct position.

In the X direction there are also 2 limiting pins (1)

available which can limit the movement in the X
direction by shifting..

e The fixing screws on the front (3) for x-axis and on
the left hand-side of the table (2) for the Y-axis must
be loosened to move the table. Postion the table in
the desired postion by turning the handwheel (4).

NOTE

When drilling, the cross table should always
be fixed to obtain an optimum drilling
pattern and to avoid/minimise vibrations.
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15.2.4 Setting the height position of the machine head/spindle

The required height position of the machine head to the
cross table can be adjusted by means of a handwheel.

1. Loosen the two fixing levers (1).

2. move the machine head to the desired height position
using the handwheel

3. Tighten the two fixing levers (1) firmly again to fix the

15.2.5 Setting the angular position of the machine head/spindle

You can swivel the drill/milling head left/right
by up to 90°.

90° e.g. for working with holes in workpieces
on the face side.

Loosen the fixing nuts N

Swivel the gear head until you have reached
the desired angle, which can be read off the
O scale.

Fix the two fixing nuts N.

If possible, this adjustment should be carried
out by 2 persons together.

15.2.6 Spindle stroke adjustment

For fine adjustment of the spindle stroke, tighten the
clamping screw (1) and set the desired height position
using the handwheel (2).
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16 MAINTENANCE

The machine is low-maintenance and requires only minor maintenance work.

may result in serious injury or death. Before cleaning and maintenance work, always
disconnect the machine from the power supply and secure it against unintentional
reconnection!

ff Danger due to electrical voltage! Handling the machine with the power supply up

16.1 Before each start-up

1. Check gear unit for sufficient lubrication. The gear unit must be regreased at regular
intervals with gear unit grease. The gear unit is supplied greased ready for operation.

2. Check for unusual noises or vibrations.

3. Make sure that all screws are properly tightened.

4. Lightly oil all dovetail guides before each start-up.

5. Carry out a test run to check that the EMERGENCY STOP switch is working properly..

16.2 After usage

Clean machine and accessories carefully with a mild detergent and a cloth to remove metal chips.
Do not wipe away metal chips by hand - risk of injury!

16.3 Adjusting the guidance systems

Over the period of time, the transmission between the feed handwheels and the cross table guide
will wear somewhat due to the workload. This is noticeable by slight clearance in the handwheel.

You can correct this:

For transverse stroke: Adjusting screw A

For depth stroke: Adjusting screw B

For vertical stroke: Adjusting screw C
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TROUBLESHOOTING

up can lead to serious injuries or death. Always disconnect the machine from the

ij Danger due to electrical voltage! Manipulating the machine with the power supply
power supply before carrying out any troubleshooting work!

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected
to the mains. If you are unable to perform necessary repairs properly and/or do not have the
required training, always consult a specialist to correct the problem.

Failure
Motor does not run

Possible cause
l.incorrect mains
connection

solution |

Check by electrical specialist

2. switch defect Replace
3. fuse defect Replace
4. Motor defect replace

Motor does not produce any
power, motor runs hot in 3-4
minutes after switching on

One phase does not
supply the motor
correctly, too high
resistance or incorrect
connection.

Switch off immediately. Have
the following checked by a
qualified electrician.

Unusual operating noise Tightening spindle Replace
deformed

Drill hole is decentered, drill Dull tool Replace

chuck eiert To high speed Reduce speed
Drill chuck Clean
contaminated
Drill not correct Check
mounted
Drill chuck loose Tighten

Bit rotates incorrectly or stops

Too high feeding rate

Reduce feeding rate

Drill chuck difficult to fasten or
loosen

contamination

clean

Drill getting hot

Wrong spindle speed

Adjust speed

Use lubricant
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18 UVODNI SLOVO (C2z)

Vazeny zakazniku!

Tento navod k pouziti obsahuje informace a dlleZité pokyny pro bezpe¢né uvedeni do provozu a
manipulaci s frézovacim strojem BF20V a BF25VLN, dale oznacovanym jen ,stroj".

Navod je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. L(J)chovévejte jej pro budouci pouziti na
D:i:l vhodném misté, které je snadno pristupné uzivatelum (obsluze) a chranéné pred prachem
a vihkosti, a v pripadé predani treti osobé jej prilozte ke stroji!
Vezméte na védomi zejména kapitolu Bezpecnost!

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktd se mohou obrazky a obsah mirné lisit. Pokud zjistite
néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmény vyhrazeny!

Ihned po prevzeti zkontrolujte zbozi a pripadné reklamace zaznamenejte do nakladniho
listu pFi prevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni zplsobené pirepravou nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spolec¢nost Holzmann nemtizZe prevzit Zadnou zaruku za poskozeni zplisobena piepravou,
ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
© 2018

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. Véechn% prava vyhrazena! Soudné stihany budou
zejména patisk, prekladani a vyjimani fotografii a obrazku.

Za sjednany prislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170
Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
Fax +43 7289 71562 Dw 4

info@holzmann-maschinen.at
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Tento navod k pouZiti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpe¢nému uvedeni do provozu a
k manipulaci se strojem.

Navod k pouziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prectéte pred uvedenim stroje do
provozu. To vdm umozni bezpecné zachdzeni se strojem a rovnéz tim predejdete
omyldm a $koddm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte symboly a
piktogramy i pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik, které jsou pouzity na stroji!

19.1 Pouziti v souladu s urécenim

Stroj je uréen vyhradné k témto ¢innostem: Pro vrtani a frézovani kovi (nebo materiald s
podobnymi fyzikdlnimi viastnostmi jako kov, napf. plastd, neZeleznych kovi) v rdmci
stanovenych technickych limitd.

Spolecnost Holzmann Maschinen nepfiebira odpovédnost ani zaruku za jiné pouziti nebo
pouziti prekracujici tento ramec a za skody na majetku ¢i na zdravi, které tim vzniknou.

19.1.1 Technicka omezeni

Stroj je urcen k pouziti za nasledujicich okolnich podminek:

Rel. vlhkost: max. 65 %
Teplota (provoz) +5 °C az +40 °C

19.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

- Pouzivani stroje bez adekvatni fyzické a mentalni zpUsobilosti
- Prace se strojem bez znalosti navodu k pouziti
- Pouzivani stroje venku
- Pouzivani stroje bez dostate¢ného olejovani/mazani
- Pouzivani stroje v prostredi s elektromagnetickou zatézi (,elektricky smog")
- Pouzivani stroje v pracovnim prostfedi s plyny, vypary aj., které by mohly narusit, ohrozit
korozi nebo znicit izolaci elektronickych komponent
- Pouzivani stroje v pracovnim prostfedi, v némz pravidelné dochazi k vibracim, nebot tyto
vibrace snizuji vykonnost, presnost prace a zivotnost stroje
- Provoz stroje v prostiedi s nebezpe&im vybuchu (stroj mize b&hem provozu vytvaret
jiskry)
- Obrabéni zapalnych a vybudnych materiald (napf. ¢isty hlinik, hoi¢ik atd.)
- Provoz stroje mimo limity uvedené v tomto navodu
- Odstranéni bezpec¢nostniho znaceni umisténého na stroji
- Zména, obchazeni ochrannych zatizeni a bezpe&nostnich prvk{ stroje nebo jejich uvadéni
mimo provoz
- Zmény konstrukce, resp. elektrické instalace stroje
Pouziti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynd, uvedenych v tomto navodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokd viéi spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady Skody.

19.2 Pozadavky na uzivatele

Pfedpokladem pro ovladani stroje jsou fyzickd a mentalni zplUsobilost i znalost a pochopeni
navodu k pouziti.
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Vezmeéte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni urcuji minimalni vék
pracovnika obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Pfed pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostiredky.

Prace na elektrickych soucastech nebo provoznich prostiedcich smi provadét jen
odbornik v oboru elektro nebo jina osoba s poucenim a pod dohledem takového
odbornika.

19.3 Bezpecnostni prvky

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

e Vyklopny CHRANIC VRETENA - zabrafuje uvedeni stroje do provozu,
kdyz je chranic otevreny.

y obrazek

e Samozajistujici tlacitko NOUZOVEHO VYPNUTE pro moznost kdykoli
zastavit nebezpecné pohyby.

19.4 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Aby nedochazelo k nespravnému fungovani, Skodam a Ujmam na zdravi, je pfi praci se strojem
vedle vseobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v Gvahu tyto body:

19.5 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Aby nedochéazelo k nespravnému fungovani, Skodam a Ujmam na zdravi, je pfi praci se strojem
vedle vseobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v Gvahu tyto body:

e Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funkéni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potfebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky, kdyz jsou tyto prvky v dobrém provoznim
stavu a je provadéna jejich radna udrzba.

e Pro misto instalace vyberte rovny, neklouzavy povrch bez vibraci.

e Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista!

e Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochazelo ke stroboskopickym efekttim.

e Dbejte na Cistotu pracovniho prostiedi a z prostoru kolem stroje odstrafiujte prekazky
(napf. prach, tfisky, ufiznuté &asti obrobkd atd.).

e Pouzivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

e Tupy/vadny nastroj ihned nabruste/vymeénte.

e Pred zapnutim stroje odstrarite kli¢ na naradi a jiné nastavovaci nastroje.

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojd stroje.

e Stroj, ktery je v chodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pfed opusténim pracovniho

prostoru vypnéte stroj a zajistéte jej proti nezddoucimu opétovnému zapnuti.
e Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy sme&ji provadét jen osoby, které jsou s
nim seznameny a jsou informovany o rizikach, ktera nastavaji pfi téchto pracich.
e Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpecné vzdalenosti od
zafizeni a ke stroji nepoustéjte zejména déti.
e Pfi praci se strojem nikdy nenoste volné Sperky, volné obleceni, kravaty nebo dlouhé
rozpusténé vlasy.
Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasu.
e Noste priléhavy ochranny pracovni odév, resp. vhodné ochranné prostredky (ochranu
zraku, masku proti prachu, ochranu sluchu).
e Kovovy prach miZe obsahovat chemické latky, které mohou negativné ovlivnit zdravi.
Prace na stroji provadéjte jen v dobfe vétranych prostorach a s vhodnou protiprachovou
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 40|
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maskou! Pokud jsou k dispozici pfipojky pro odsavani prachu, pfesvédcte se, Ze jsou radné
pripojeny a funguji.
e UFiznuté dily nebo jiné ¢asti obrobku neodstranujte z fezného prostoru, dokud je stroj v
chodu!
e Vzdy pracujte s rozvahou a potrebnou opatrnosti a v zadném pripadé nepouzivejte priliSné
nasili.
e Nepretézuijte stroj!
e Pred zménou technického vybaveni stroje, jeho nastavovanim, mérenim, Cisténim,
udrzbou nebo servisem stroj zastavte a odpojte jej od pfivodu elektrického proudu.
e Pred zapocetim praci na stroji vzdy vyckejte, dokud se nezastavi vSechny nastroje, resp.
Casti stroje, a zajistéte stroj proti neimysinému opétovnému zapnuti.
e V pripadé Unavy, nesoustfedé&nosti, resp. pod vlivem Iékd, alkoholu nebo drog nepracujte
na stroji!
e Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo horlavych kapalin
predstavuji potencidlni nebezpedi (riziko pozaru, resp. vybuchu!).
19.6 Elektricka bezpecnost
Dejte pozor, aby byl stroj ukostren.
Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.
Predpisové konektory a vhodné zasuvky snizuji nebezpedi Grazu elektrickym proudem.
Stroj smi byt pouzivan ve vihkém prostredi, pouze pokud je zdroj napajeni chranén
proudovym chranic¢em.
19.7 Specialni bezpecnostni pokyny pro frézovaci stroje
e Zpracovavany obrobek zajistéte proti unaseni nastrojem. Zajistéte obrobek proti pootoceni
béhem chodu vrtaku nebo fezného nastroje pomoci klestin nebo svéraku.
Ujistéte se, Ze je vrtak nebo fezny nastroj bezpecné zablokovan ve sklicidle.
Po kazdé vymeéné nastroje vyjméte ze skli¢idla upinaci klic.
PFi praci s rotujicimi ¢astmi neni dovoleno nosit rukavice!
Udrzujte dostatec¢nou vzdalenost od vSech rotujicich Casti.
Nikdy neodstranujte tfisky rucné! Pouzivejte k tomu hacek na tfisky, pryzovou stérku,
ruéni kostatko nebo Stétec.
Stll nebo hloubkovy doraz sefidte tak, abyste zabranili vrtani do stolu.
Pfi pouzivani chladicich maziv se Fidte Udaji vyrobce a v pripadé potfeby pouzijte
prostfedek na ochranu pokozky.

19.8 Upozornéni na nebezpeci

Urcitd zbytkova rizika pretrvaji i v pfipadé pouziti v souladu s uréenim. Na zakladé struktury a

konstrukce stroje mohou pfi manipulaci se stroji nastat ohrozujici situace, které jsou v tomto
s v r .y 7 o

navodu k obsluze oznaceny nasledujicim zpusobem:

Bezpeéngstni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
ktera zpusobi smrt nebo téZka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

VAROVANI

Bezpeénoostni Q)okyn tohoto druhu upozorfiuje na potencialné nebezpecnou situaci,
kterd muze zpusobit tézkych zranéni nebo dokonce smrti, pokud ji nebude
zabranéno.

UPOZORNENI

Beozpeénostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pric¢inou drobnych ¢i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

> BB
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Beozpe(“:nostnl' pokyn tohoto druhu upozorfiuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou Skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Bez ohledu na vechny bezpe&nostni predpisy jsou a zlstanou nejdileZit&j$im bezpe&nostnim
faktorem pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpusobilost/kvalifikace. Bezpecna prace zavisi v prvni radé na vas!

20 TRANSPORT

Stroj smé&ji zdvihat a prepravovat jen kvalifikovani pracovnici s prislusnym
vybavenim. Zdvihaci zafizeni a prostfedky na zavésovani bremen s poskozenim nebo
s nedostate¢nou nosnosti mohou zpUsobit tézkd zranéni nebo i smrt. Vzdy
zkontrolujte dostate¢nou nosnost a bezvadny stav zdvihacich zafizeni a prostfedkl na

zavéSovani bremen, biremena peclivé upevnéte a pod zavésenymi bifemeny se nikdy
nezdrzuijte.

K manévrovani se strojem v obalu lze pouiit napF paletovy zdvizny vozik, resp. vidlicovy
stohovaC| vozik. Aby byI strOJ spravne prepravovan doerUJte také pokyny a mformace na

VvV

prostredkd i predepsane prepravni poIohy atd.

Stroj zvedejte z obalu za Ucelem montaze a ustaveni na pracovisti jen pomoci vhodného
zvedaciho zafizeni!

RYITYYIEYER K instalaci stroje budete potiebovat lana nebo zvedaci
popruhy s odpovidajici nosnosti.

1. Pripravte si zdvihaci zafizeni s odpovidajici nosnosti a délkou.

2. Lana, resp. popruhy umistéte kolem stroje tak, aby nemohly
sklouznout a vyrovneJte je tak, aby byl stroj pfi zvedani vodorovny a
stabilni viz obrazek vlevo.
Aby nedoslo k poskozenl, nemeéla by se lana nebo popruhy pfimo
dotykat téla stroje nebo jinych Casti stroje. Proto mezi lana, resp.
popruhy a stroj umistéte mékké, neklouzavé materialy.

3. Stroj zvedejte za lana, resp. popruhy opatrné, abyste zabranili
narazim a kyvani zatéZe, a opatrné jej dopravte na misto instalace.

Pokud stroj prepravujete vozidlem, zajistéte pFislusné zajisténi nakladu!
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21.1 Pripravné cinnosti

21.1.1 Kontrola rozsahu dodavky

Stroj zkontrolujte ihned po obdrzeni zasilky/po rozbaleni, zda nevykazuje $kody zplsobené
prepravou, resp. zda nechybi nékteré dily nebo nejsou poskozeny.

Viditelné &kody zplsobené pfepravou ihned zaznamenejte na dodaci list a pokozeni stroje nebo
absenci dill ihned oznamte prodejci, resp. pfepravci.

21.1.2 Volba mista instalace

Podlaha na misté instalace musi unést zatéz stroje! Minimalni prostorové naroky
stroje jsou dany rozméry stroje vcéetné bezpecnostniho prostoru kolem néj.

Jako misto instalace zvolte rovny a nosny podklad s dostate¢nym prostorem.

PFi instalaci stroje vezméte v (vahu prostor, v némz dochazi k odmrstovani obrobkl a jejich &asti
(= rizikovy prostor)!

Misto instalace musi také spliiovat ergonomické pozadavky na pracovisté (dostatecné svételné
podminky atd.).

21.1.3 Priprava povrchu

Pouziti Fedidel barev, benzinu, agresivnich chemikalii nebo mechanickych Ccisticich
prostiedkd mdze zplsobit poskozeni povrchd!

K odstranéni konzervacniho prostifedku, naneseného na holé Casti stroje na ochranu proti korozi,
pouZijte jemny Cistici prostfedek.

21.2 Pripojeni k elektrické siti

Veskera elektricka pripojeni i nastaveni smi provést pouze kvalifikovany odbornik v
oboru elektro!

UPOZORNENI

PFi praci na neuzemnéném stroji:
Nebezpeci tézkych zranéni pfi zasazeni elektrickym proudem v pripadé chybného
fungovani!
Proto plati: Stroj musi byt uzemnén a napajen z uzemnéné zasuvky.
Elektricka pfipojka stroje je pfipravena pro napajeni z uzemnéné zasuvky!
Dodany konektor se nesmi ménit. Pokud konektor nevyhovuje nebo je vadny, smi ji upravit,
resp. vymeénit pouze kvalifikovany elektrotechnik!
V pripadé opravy nebo vymeény nesmi byt uzemnovaci vodic¢ pfipojen k zasuvce pod napétim!
S pomoci kvalifikovaného elektrikare nebo servisniho technika zkontrolujte, zda byly
pochopeny pokyny k uzemnéni a zda je stroj uzemnén!
Poskozeny kabel musi byt ihned vyménén!
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Prodluzovaci kabel

Ujistéte se, Ze je prodluzovaci kabel v dobrém stavu a je vhodny pro prenos vykonu. Nedostatecné
dimenzovany kabel snizuje pfenos vykonu a vyrazné se zahfiva.

21.3 Pojistka / pripojovaci kabel
[ e £ Pfipojovaci kabel je umistén na zadni strané ovladaci konzoly

Pojistka je umisténa nad nim.

Pojistka je 8A pro BF20V a 15A pro BF25VLN.

Chcete-li pojistku vyménit, otocte ji proti sméru hodinovych rucicek a
vyjmeéte ji, vlozte novou pojistku a otocte ji ve sméru hodinovych
rucicek.

21.4 Postup montaze

Stroj je predmontovan a je tfeba pouze namontovat rukojeti rucnich kol.

1. Montdaz rucnich kol
Namontujte 3 rukojeti (1) na ru¢ni kola na
kfizovém stole a zafixujte je pomoci
$roubovaku. Namontujte rukojet (2) na ruéni
kolo na sloupku a zafixujte ji pomoci
Sroubovaku.

. Montaz/demontaz vrtakového sklicidla
e VSechny dily zbavte mastnoty.
Odstrante ochrannou krytku (1), abyste
ziskali pfistup k utahovacimu vretenu.

e Utahovaci zavit D je zajiStén protizavitem

e Pouzijte otevreny kli¢ k upevnéni protikusu
na misté A

e Zavit u C povolte 2-3 plnymi otackami
vidlicového kli¢e u C proti sméru hodinovych
rucicek.

e Vfeteno D se nyni mize v C volné otacet!
Zasunte upinac vietena B a pomoci D jej co
nejpevnéji utahnéte.

e Nyni opét zafixujte A a pevné utdhnéte C ve
sméru hodinovych rucicek.

e Utahovaci vieteno je namontovano!

e MdlZete na né nasadit vrtakové skli¢idlo.

POZOR: Pred kazdou vymeénou utahovaci
vieteno / vrtakové sklicidlo oclistéte,
zejména upinac!

e Vlozte trn vrtakového sklicidla (3) a zafixujte
jej pomoci utahovaciho vietena (2)

e Vrtakové sklicidlo nasadte na trn a opatrnym
klepnutim pryzového kladivka je zafixujte.
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Montdz/demontdz vrtaku / Morseova kuZelu
VSechny dily zbavte mastnoty.

Vrtak / Morselv kuZel zafixujte opatrnym
klepnutim pryzového kladivka

e Pokud chcete vrtdk / Morselv kuZel znovu
odstranit, vysunte vieteno a otacejte jim,
dokud nebudete moci prilozit vyrazeci klin.
Vrték / Morselv kuZel sejméte opatrnym
klepnutim.

e o W

4. Volitelné: Namontujte stroj na podstavec BF20V25VLMS.

i

i

Umistéte vanu (1) na podstavec stroje (2) a
ujistéte se, Ze otvory ve vané jsou umistény
presné nad zavity na podstavci.

Zvednéte stroj (3) na vanu.

OZNAMENTI:

Pfi zvedani stroje na podstavec dodrzujte
prepravni pokyny. POZOR Stroj je tézky.

Stroj upevnéte k podstavci (1) pomoci 4 &roubl

(S).

5. Volitelné: Namontujte podavaci pfistroj

BF2025AVX.

Demontujte rucni kolo. Za timto Ucelem
odstrante matici (2) a rucni kolo stahnéte. Poté
odstrante inbusové Srouby a lehkym poklepanim
sejméte desku (3) z kfizového stolu.

Odstrante viko (4) z podavaciho pfistroje. Za tim
Uc¢elem odstrafite 6 &roubd (5) a zvednéte viko.
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Nasadte podavaci pristroj (6) na hridel (7).
Oznameni: Musi byt instalovano zalicované pero.

Do zavitu hridele upevnéte Sroub a podlozku (2)
a poté zafixujte podavaci pristroj ke kfizovému
stolu pomoci inbusovych &roubl (1).

Ozonémenl': Abyste ziskali pFistup ke $roubdm,
muze byt nutné odstranit jesté dalsi vika na
krytu podavace.

Demontaz ,ru¢niho® omezovaciho prvku na ose
X. Demontujte omezovac (8) a odstrarnte zarazky
(9) na pravé a levé strané.

Demontdaz ,automatického" omezovaciho prvku
na ose X. Vlozte 2 dalsi posuvné prvky (10) a
namontujte oba omezovace (11..leva strana)
(12..prava strana) podle obrazku.

Pomoci 2 kratkych inbusovych &roubl (S)
namontujte jednotku koncového spinace (13) na
kFizovy sttl a pomoci podélnych otvorl nastavte
dostatecnou vzdalenost od kfizového stolu.

(Jednotka koncového spinace by méla mit
minimalné stejnou vzdalenost jako omezovace).

Montaz podavaciho pfistroje je dokoncena.
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Montaz stroje na podklad:

A @ I

20

220

250

340

12,5

e Musi byt pfipraven eodklad se 4 otvory, napf.
masivni pracovni stul s nizkymi vibracemi.

e Rozmérové nakresy viz nacrtek vlevo

60
—

22 PROVOZ

Stroj je expedovan predbézné namazany tukem. Znamena to, ze pfi uvadéni do provozu neni
nutné mazat prevodovku.

Obecny TIP: Veskeré vrtaci a frézovaci prace provadéjte co nejblize k hlavé prevodovky, abyste
zvysili presnost!

22.1 Provozni pokyny
22.1.1 Body, které je tfeba dodrzovat

Pred praci Po praci

Namazte veSkerd mazaci mista Odpojte stroj od privodu elektrického proudu
Odstrante nepotfebny nastroj Odstrante vSechny nastroje

PfesvédcCte se, ze svérak a obrobek jsou Vydistéte a namazte stroj

spravné a jsou upevnény.

Zkontrolujte, zda byla spravné zvolena Lesklé plochy potfete konzervacnim

rychlost vietena a zda je maximalni primér prostfedkem, abyste zabranili korozi
vrtani/frézovani v technickych mezich.

Dejte pozor, aby se na kluznych plochach

nenachazely trisky.

22.1.2 Kontrola sroubovych spoj

Pfed uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a v pfipadé potreby je
dotahnéte.

22.1.3 Nalévani maziva a chladiva

Maziva a chladiva jsou toxicka a nesméji se dostat do zivotniho prostredi.
Pfi manipulaci s nimi budte opatrni a nerozlijte je! Dodrzujte pokyny
vyrobce a pro informace, tykajici se moznosti spravné likvidace, popripadé
kontaktujte mistni organy.
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22.2 Ovladani

PROVOZ

Ohrozeni elektrickym napétim! Manipulace se strojem, ktery je stale pfripojen k
privodu elektrického napéti, mize zplsobit t&Zka zranéni nebo dokonce smrt. Pred
jakymikoli pracemi, spojenymi s nastavenim nebo zménou technického vybaveni
stroje, vzdy stroj odpojte od privodu elektrického napéti a zajistéte jej proti

neumyslnému opétovnému zapnuti!

UPOZORNENI

Casti stroje necinné, a zajistéte stroj proti neimysinému opétovnému spusténi.

ij Pred kazdou vymeénou nastroje zastavte vieteno, vyckejte, dokud nebudou vSechny

22.2.1 Spusténi / Zastaveni stroje

BF25VLN

Aby bylo mozné spustit stroj, je
nutné odblokovat spinac nouzového
zastaveni(1), zavfit chranic vietena
a zvolit smér otaceni (3)!

Spusténi stroje:
Stroj spustte stisknutim spinace (2).
Zastaveni stroje:

Normalni zastaveni:
e Stisknéte vypinac (4).
V nouzové situaci:
Vypnéte stroj stisknutim spinace nouzového
zastaveni (1).

22.2.2 Nastaveni otacek vietena

Nikdy nemeénte stupen rychlosti (P/R), dokud se motor/vieteno zcela nezastavi!

K dispozici jsou v podstaté 2 prevodové
stupné, které mizete zvolit pomoci otoéného
spinace P.

V ramci kazdého prevodového stupné Ize
plynule ménit pocet otacek.

SPINDLE SPEED C¥/min

50-1125 & 100-2250

Nastavené otacky mizete odedist z indikace
na ovladaci konzole.
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22.2.3 Pohyb k¥izového stolu

KFizovym stolem mizZete pohybovat ve sméru X a Y a
umistit tak vrtak/frézu na spravné misto.

Ve sméru X jsou k dispozici také 2 omezujici ¢epy (1),
jejichz posunutim lze omezit pohyb ve sméru X.

e Pro pohyb stolu je tfeba povolit upeviiovaci Srouby na
predni strané v ose X (3) a na levé strané pracovniho
stolu v ose Y (2). Otocenim rucniho kola (4) nastavte
stul do pozadované polohy.

PFi vrtani by mél byt kfizovy stdl vzdy
zafixovan, aby bylo dosazeno optimalniho
rozmisténi vrtanych otvorQ a aby se
vyloucily/minimalizovaly vibrace.

22.2.4 Nastaveni vyskové polohy hlavy/vietena stroje

Pozadovanou vyskovou polohu hlavy stroje viéi k¥izovému
stolu lze nastavit pomoci rucniho kola.

1. Uvolnéte obé upevnovaci paky (1)

2. Ruc¢nim kolem uvedte hlavu stroje do pozadované
vyskové polohy

3. Opét pevné otoCte obéma upeviiovacimi pakami (1),
abyste polohu zafixovali.

22.2.5 Nastaveni Uhlové polohy hlavy/vietena stroje

Vrtaci/frézovaci hlavu mlzZete otacet
vlevo/vpravo az o 90°.

90° napf. pro vrtani otvort v predni ¢asti
o

obrobku.

Povolte upevrniovaci matice N

Otacejte hlavou prfevodovky, dokud
nedosahnete pozadovaného Uhlu, ktery Ize
odecist na stupnici O.

Zafixujte obé upevinovaci matice N.

Pokud je to mozné, méli by toto nastaveni
provadét dvé osoby spolecné.
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22.2.6 Nastaveni zdvihu vietena

Pro pfesné nastaveni zdvihu vietena utahnéte upinaci
Sroub (1) a ru¢nim kolem (2) nastavte poZzadovanou
vyskovou polohu.

23 UDRZBA

Stroj je nenaroCny na udrzbu a vyzaduje jen maly pocet Udrzbovych Cinnosti.

privodu elektrického napéti, mdze zplsobit tézkd zranéni nebo smrt. Pred
provadénim udrzby nebo opravy vzdy odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti
nedmyslnému opétovnému spusténi!

23.1 Pfed kazdym uvedenim do provozu
6. Zkontrolujte, zda je pfevodovka dostate¢né namazana. Pfevodovku je tfeba v pravidelnych
intervalech domazavat prevodovym tukem. Pfevodovka se dodava namazana tak, aby byla
pfipravena k provozu.
Zkontrolujte, zda nevznikaji neobvyklé zvuky nebo vibrace.
Pfesvédcte se, zda jsou vSechny Srouby Ffadné dotazeny.
Pfed kazdym uvedenlm do provozu lehce naoIeJUJte vSechna ryblnowta voditka.
0 Provedte zkusebni béh, abyste zkontrolovali spravnou funkci spinace nouzového zastaveni.

ff Ohrozeni elektrickym napétim! Manipulace se strojem, ktery je stale pripojen k

SN

23.2 Po kazdém uvedeni do provozu

Stroj a prislusenstvi peclivé oCistéte jemnym Ccisticim prostfedkem a hadfikem od kovovych
tfisek. Kovové tfisky neodstranujte ru¢né - hrozi nebezpecdi zranéni!

23.3 Serizeni voditek

Pfevod mezi ru¢nimi koly posuvu a voditkem pri¢ného stolu se ¢asem vlivem namahani mirné
v . . e Vs O 7 v 7
opotrebuje. To se projevi mirnou vuli rucniho kola.

Moznosti kompenzace:

Pro pficny zdvih: sefizovaci Sroub A

Pro hloubkovy zdvih: sefizovaci Sroub B
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ODSTRANOVANI CHYB

Pro vertikalni zdvih: sefizovaci Sroub C

24 ODSTRANOVANI CHYB

Ohrozeni elektrickym napétim! Manipulace se strojem, ktery je stale pripojen k
privodu elektrického napéti, mize zplsobit t&Zka zranéni nebo smrt. Pred

provadénim Udrzby nebo opravy vzdy odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti
neumyslnému opétovnému spusténi!

PFi rddném pripojeni stroje k elektrické siti je mozné jiz predem vyloudit mnoho ptipadnych zdrojl
chyb.
Pokud nejste schopni radné provadét potfebné opravy a/nebo k tomu nemate predepsanou
kvalifikaci, pfizvéte k odstranovani problému vzdy odbornika.

Chyba

Motor nebézi

vrva

Mozna pricina
1. Chybné pripojeni k siti

Odstranéni

Nechte provést kontrolu odbornikem

2. Spinac je vadny

Vyména

3. Vadna pojistka

Vymeéna

4. Motor je vadny

vyména

Motor negeneruje zadny vykon, motor
se zahfeje za 3-4 minuty po zapnuti

Jedna faze nenapaji motor
spravné, prilis vysoky odpor,
resp. chybné zapojeni

IHNED vypnéte. Nechte provést
kontrolu odbornikem v oboru
elektro.

Neobvykly hluk za provozu

Utahovaci vreteno je
zdeformované

vyména

IHNED vypnéte. Nechte provést
kontrolu odbornikem

Vyvrtany otvor je mimo stfed, vrtakové
sklic¢idlo je excentrické

Vrtak je prilis tupy pro
material

naostfeni, vyména

PFilis vysoké otacky snizit
Upinac je znecistén vydistit
Vrtak neni spravné upnuty zkontrolovat
Uvolnéné vrtakové sklicidlo v utahnout

upinadi

Bit se otaci nespravné nebo se zastavi

PFiliS rychly pFisuv

snizit rychlost pfisuvu

Vrtakové skli¢idlo se obtizné upeviuje,
resp. uvoliuje

Znedisténi

Vydistit

Kouf z vrtaku

Chybny pomér rychlost/
material

PFili$ vysoka rychlost, snizit!

Pouzijte mazivo

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

BF20V / BF25VLN



MANN

I MASCHINEN ELEKTR. SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM
wd

2/ |

25 ELEKTR. SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM
/ SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
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26 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

26.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Objednani
nahradnich dilt

Mit Holzmann-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verklirzt die Einbauzeit und verlangert die Lebensdauer der
Maschine.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fithrt zum Verlust der Garantie!
Daher gilt: Beim Tausch von Komponenten/Teilen nur Originalersatzteile verwenden

Beim Bestellen von Ersatzteilen verwenden Sie bitte das Serviceformular, das Sie am Ende dieser
Anleitung finden. Geben Sie stets Maschinetype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um
Missverstdandnissen vorzubeugen, empfehlen wir mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der
Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die benétigten Ersatzteile eindeutig markiert sind.

Bestelladresse sehen Sie unter Kundendienstadressen im Vorwort dieser Dokumentation.

With original Holzmann spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

IMPORTANT

The installation of other than original spare parts voids the warranty!
So you always have to use original spare parts
When you place a spare parts order please use the service formular you can find in the last

chapter of this manual. Always take a note of the machine type, spare parts number and
parthname. We recommend to copy the spare parts diagram and mark the spare part you need.

You find the order address in the preface of this operation manual.

V podobé& nahradnich dili HOLZMANN poyil'véte nahradni dily, které jsou vzajemné
zkoordinovany. Optimalni pfesnost licovani dilu zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost
stroje.

Montaz jinych nez originalnich nahradnich dilti zpdsobi ztratu zaruky!
Proto plati: Pfi vyméné& komponentl/dilG pouzivejte pouze origindini ndhradni dily.

Pfi objednavani ndhradnich dild pouZijte servisni formulaF, ktery najdete na konci tohoto navodu.
Vzdy uvedte typ stroje, Cislo nahradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozumeéni,
doporucujeme pfilozit k objedndvce nahradnich dild kopii vykresu nahradnich dill, na kterém
jsou potrebné nahradni dily jasné oznaceny.

Objednaci adresu najdete pod adresami zadkaznickych servisi v UGvodnim slové této
dokumentace.
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26.2 Getriebekopf / Gear Head / Hlava prevodovky

219/220

v'
1232 241 242

276
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ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

Parts No. Description Qty Parts Description Qty
201 Position Washer 1 246 Spindle 1
202 Bush 1 247 Ring 1
203 Spring 2.5x28x100 1 248 Bearing 2
204 Snap Ring 1 249 Sleeve 1
205 Bearing 6209 1 250 Rubber Ring 58x2.65 1
206 Gears 60/70T 1 251 Adjusted Nut 1
207 Bearing 7007 1 252 Brass Pin B4x20 4
208 Snap Ring @15 1 253 Set Screw M5X12 4
209 Gears 37T 1 254 Pin A6x30 1
210 Snap Ring ©32 2 255 Handle 3
211 Bearing 6002 2 256 Knob 1
212 Shafting Gear 42/62T 1 257 Base 1
213 Shaft 1 258 Dial 1
214 Key 5X50 1 259 Spring 1.2x12x2.5 1
215 Key C5x12 1 260 Screw M4X40 3
216 Fork 1 261 Flange 1
217 Fork Arm 1 262 Washer 1
218 Set Screw 5x8 1 263 Worm Gear 1
219 Drawbar Cover 1 264 Key 4x12 1
220 Motor Cover 1 265 Gear Shaft 1
221 Motor 1 266 Screw M6x20 1
222 Washer M4x8 6 267 |H/L Speed Indication Label 1
223 Washer M4 6 268 Set Screw M8x8 1
224 Screw M6x14 6 269 Spring 0.8x5x25 1
226 Spring Washer M6 6 270 Ball ©6.5 1
227 Motor Plate 1 271 Knob 1
228 Screw M5x12 6 272 Set Screw M5x16 1
229 Snap Ring M10 1 273 H/L Speed Label 1
230 Gear 25T 1 274 Flange 1
231 Key C4X6 1 275 Fork Shaft 1
232 Label 1 276 Rivet 4
233 Screw M3x6 2 277 Screw 4
234 Digital Scale 1
235 Base 1
236 Locking Lever M8x20 1
237 Brass Pin 1
238 Mill Head 1
239 Plate for Head 1
240 Screw M4x8 6
241 Knob 1
242 Set Screw M5x6 1
243 Spring Piece 2
244 Dial 1
245 Worm Shaft 1
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26.3 Sadule - Kreuztisch - Grundplatte / Column - Table - Base /
Sloupek - KFizovy stlil - Zakladni deska

HOL
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No. Parts No Description Specification Qty
75 1 Vertical Slide 1
76 2 Screw M6x16 2
77 3 Washer 2
78 4 Spring Washer 8 6
79 5 Screw M8x25 2
80 6 Screw M12x40 1
81 7 Spring Washer 12 5
82 8 T-Nut 12 1
83 9 Bolt 1
84 10 Washer M10 1
85 11 Spring Washer M10 1
86 12 Nut M10 1
87 13 Block 1
88 14 Brass Pin 5
89 15 Locking Lever M6x16 5
90 16 Gib Screw 1
91 17 Gib 1
92 18 Angie Indication Label 1
93 19 Screw M5x10 12
94 20 Dust Cover 1
95 21 Nut M5 2
96 22 Connect Rib 1
97 23 Dust Cover 1
98 24 Connect Rib 1
99 25 Nut M16x1.5 2
100 26 Bearing 1
101 27 Gear 1
102 28 Key 4x16 2
103 29 Vertical Leadscrew 1
104 30 Nut 1
105 31 Washer M5 4
106 32 Cover 1
107 33 Screw M8x20 4
108 34 Bracket 1
109 35 Flange 1
110 36 Screw M5x12 7
111 37 Dial 1
112 38 Spring Piece 4
113 39 Handwheel 1
114 40 Locking Nut 4
115 41 Handle M10x80 1
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116 42 Bearing 6001 2
117 43 Shaft 1
118 44 Key 4x12 2
119 45 Bearing Housing 1
120 46 Bush 1
121 47 Gear 1
122 48 Column 1
123 49 Label A5x25 1
124 50 Pin M6x16 10
125 51 Screw 1
126 52 Left Bracket 1
127 54 Working Table 1
128 55 Plug 1
129 56 Right Bracket 1
130 57 Handle M8x63 3
131 58 Handwheel 3
132 59 Dial 3
133 60 Bearing 5
134 61 Screw M6x10 2
135 62 Bush 2
136 63 T-Nut 1
137 64 Scale 1
138 65 Longitudinal Leadscrew 1
139 66 Longitudinal Nut 1
140 67 Adjusted Screw M4x20 4
141 68 Cross Slide 1
142 69 Position Block 1
143 70 Cross Gib 1
144 71 Cross Nut 1
145 72 Longitudinal Gib 1
146 73 Screw M6x25 2
147 74 Bearing Housing 1
148 75 Cross Leadscrew 1
149 76 Base 1
150 77 Screw M12x90 4

78 Bearing 51100 2
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1.) Gewahrleistung:

HOLZMANN gewadhrt fir elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren fir den nicht
gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1 Jahr, beginnend ab dem Erwerb des Endverbrauchers/Kaufers.
HOZMANN weist ausdriicklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des Sortiments fiir den gewerblichen Einsatz bestimmt sind.
Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Médngel auf, welche nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefiihrten
Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN nach eigenem Ermessen das Gerét reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung:

Der Héndler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerdt an HOLZMANN. Bei berechtigtem
Gewabhrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN abgeholt oder vom Handler an HOLZMANN gesandt.
Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN werden nicht akzeptiert und kénnen nicht angenommen
werden. Jede Retoursendung muss mit einer von HOLZMANN Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten
eine Warenannahme und Reklamations- und Retourenbearbeitung durch HOLZMANN nicht méglich ist.

3.) Bestimmungen:

a) Gewahrleistungsanspriche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung oder
des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn das
Gerat nicht komplett mit allen Zubehérteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewéhrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gert aus.
Defekte aufgrund einer unsachgeméaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. Kohlebirsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fiihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufréder, Sageblatter, Hydraulikdle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemaBe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerdtes ( nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend ) oder durch Nichtbeachtung der Bedienungs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemé&Be Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz-
oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Priifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsanspriichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaB des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der Fa. HOLZMANN.

g) Gewahrleistungsanspriiche werden nur fiir den Geschéaftspartnern eines HOLZMANN Héandlers, welcher das Gerat direkt
bei der Fa. HOLZMANN erworben hat, gewahrt. Diese Anspriiche sind bei mehrfacher VerauBerung des Gerates

nicht Gbertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen:

Die Fa. Holzmann haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Geréates. Schadensersatzanspriiche
aufgrund schlechter Leistung, Mdngel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines Defektes wahrend der
Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. Die Fa. Holzmann besteht auf das gesetzliche Nachbesserungsrecht eines
Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN-Maschinen GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur zur
Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage, unter Angabe der Informationen siehe C) an unseren
Kundendienst oder senden Sie uns Ihre Anfrage einfach per umseitig beiliegendem Formular ein.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

oder Nutzen sie das Online Reklamations.- bzw. Ersatzteilbestellformular zur Verfligung gestellt auf unserer Homepage:
www.holzmann-maschinen.at unter der Kategorie Service/News
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1.) Warranty:

For mechanical and electrical components Company Holzmann Maschinen GmbH garants a warranty period of 2 years for
DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine
at its own discretion.

2.) Report:

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to Holzmann. If the warranty claim is legitimate, Holzmann will pick up the defective
machine from the dealer. Returned shippings by dealers which have not been coordinated with Holzmann will not be
accepted. A RMA number is an absolute must-have for us - we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations:

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
Holzmann is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the machine are missing.
b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose which
the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of Holzmann.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized Holzmann dealer who directly purchased the machine
from Holzmann. These claims are not transferable in case of multiple sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities:

The liability of company Holzmann is limited to the value of goods in all cases.
Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or

loss of earnings due to defects during the warranty period will not be accepted.
Holzmann insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part / repair service cost inquiry by filing
the SERVICE form on the following page and send it:

via Mail to info@holzmann-maschinen.at

or use the online complaint.- or spare parts order formula provided on our homepage www.holzmann-maschinen.at under
the category service/news.
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1.) Zaruka:

Spole¢nost HOLZMANN poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zaru¢ni dobu 2 roky;

pro komercni pouziti je poskytovéna zaruka 1 rok od data zakoupeni koncovym spotiebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOZMANN vyslovné upozoriiuje, ze ne vSechny polozky sortimentu jsou uréeny pro komeréni pouziti. Pokud se ve vyse
uvedenych Ihdtach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZzeny na Udajich o vylougeni uvedenych v bodé& ,Ustanoveni®,
spole¢nost HOLZMANN pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vyméni.

2.) Hlaseni:

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pristroji spoleCnosti HOLZMANN. V pfripadé opravnéného naroku ze zaruky si
spole¢nost HOLZMANN pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle spole¢nosti HOLZMANN. Vracené zasilky nebudou
bez predchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt
opatfena cislem RMA predanym spolec¢nosti HOLZMANN, protoze jinak spole¢nost HOLZMANN nebude moci pfijmout zbozi
a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni:

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pripadé, ze k pristroji bude pfilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spolec¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahldSena k
vyzvednuti se vSemi dily pFisluSenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na pristroji. Zavady zplsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zarizeni, voditka, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinace, femeny atd.

d) Je vylouceno poskozeni zatizeni zplsobené nespravnym pouzivanim, chybnym pouZivanim zafizeni (v rozporu s jeho
béznym ucelem pouziti) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a udrzbé i vyssi moci, nespravnymi opravami nebo
technickymi zmé&nami provedenymi neautorizovanymi servisy & obchodnimi partnery samotnymi, pouzitim nahradnich dilG
nebo prislusenstvi, které nejsou originalni od spole¢nosti HOLZMANN.

e) Vzniklé naklady (naklady na dopravu) a vydaje (néklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokl ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zarucni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem néklad{ (véetné nakladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spolecnosti HOLZMANN. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni neprenosné.

4.) Naroky na nadhradu skody a jina ruceni:

Odpovédnost firmy Holzmann je ve vSech pfipadech omezena pouze na hodnotu zbozizafizeni. Naroky na nahradu sSkody
zplsobené &patnym vykonem, vadami, jakoZ i naslednymi &kodami nebo udlym ziskem v disledku vady b&hem zaruéni
doby se neuznavaji. Firma Holzmann trva na zdkonném pravu na odstranéni vadyzafrizeni.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou opravy a Udrzbu provadét odborné zplsobilé firmy. Spoleénost HOLZMANN-Maschinen
GmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pripadé prosim zaslete nasemu
zakaznickému servisu nezdvaznou poptavku na cenu a uvedte Udaje uvedené v bodé C) nebo ndm jednoduse zaslete svij
dotaz pomoci formulafe na druhé strané.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

nebo pouzijte online formulaF pro reklamaci, resp. objednévku nahradnich dili, ktery naleznete na nasi domovské strance:
www.holzmann-maschinen.at v kategorii Servis/novinky
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Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von
Ihnen und Ihren Eindricken beim Umgang
mit unseren Produkten abhéangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten
- Fehlfunktionen, die in bestimmten
Betriebssituationen auftreten
- Erfahrungen, die fir andere Benutzer
wichtig sein kédnnen
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und diese per E-Mail, Fax oder Post
an uns zu senden

Meine Beobachtungen / My experiences:

We monitor our products even after delivery.
In order to be able to guarantee a continuous
improvement process, we are dependent on
you and your impressions when handling our
products. Let us know about:
- Problems that occur when using the
product
- Malfunctions that occur in certain
operating situations
- Experiences that may be important for
other users
Please note down such observations and send
them to us by e-mail, fax or letter post.

Name / Name:
Produkt / Product:
Kaufdatum / Purchase date:

E-Mail/ e-mail:

Erworben von / purchased from:

Vielen Dank fir IThre Mitarbeit! / Thank you for your cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0

Fax: +43 7289 71562 4
info@holzmann-maschinen.at
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SERVICEFORMULAR / SERVICE FORM

Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an / Please tick one box from below:

[l Serviceanfrage /
[l Ersatzteilanfrage i’
[ ]  Garantieantrag /

1. Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder) / senders information (* required)
* Vorname, Nachname / first name, family name

* StraBe, Hausnummer / street, house number

* PLZ, Ort / ZIP code, place

* Staat / country

* (Mobil)telefon / (mobile) phone
International numbers with country code

* E-Mail

Fax

service inquiry
spare part inquiry
guarantee claim

2. Gerateinformationen / tool information

Seriennummer/serial number:

*Maschinentype/machine type:

2.1 benotigte Ersatzteile / required spare parts

Ersatzteilnummer / Part No®° |Beschreibung / description

Anzahl / number

2.2 Problembeschreibung / problem description

Bitte fithren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Tatigkeit, bevor
Thnen das Problem/der Defekt aufgefallen ist?

bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift

Please describe amongst others in the problem:

What has cause the problem/defect, what was the last activity before you noticed the
problem/defect?

For electrical problems: Have you had checked you electric supply and the machine already
by a certified electrician?

3. Bitte beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!

Additional information

INCOMPLETELY FILLED SERVICE FORMS CANNOT BE PROCESSED!

FOR GUARANTEE CLAIMS PLEASE ADD A COPY OF YOUR ORIGINAL SALES /
DELIVERY RECEIPT OTHERWISE IT CANNOT BE ACCEPTED.

FOR SPARE PART ORDERS PLEASE ADD TO THIS SERVICE FORM A COPY OF THE
RESPECTIVE EXPLODED DRAWING WITH THE REQUIRED SPARE PARTS BEING
MARKED CLEARLY AND UNMISTAKABLE.

THIS HELPS US TO IDENTIFY THE REQUIRED SPARE PARTS FASTLY AND ACCEL-
LERATES THE HANDLING OF YOUR INQUIRY.

THANK YOU FOR YOUR COOPERATION!
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